Notizen

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewéhrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.roxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si € acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES) Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algin defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrara mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
€N WWW.proxxon.com.

QND) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
Op WWW.proxxon.com.

DX

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
reklamationsret, som udelukkende gelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage harer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

(SE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgér noggranna kontroller efter tillverkningen.
0m det anda skulle intraffa nagon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast aterforséljaren som &r tillgénglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvéndning som t.ex. Gverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Ytterligare information géllande “Service och reservdelar” finns péa
WWW.Proxxon.com.

(C2) Sservisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pfesto dojde
k zavadg, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vjrobek koupili. Jen tento
prodejce mize vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normalnim opottebenim.

Dal$i informace k tématu ,Servis a nahradni dily“ najdete na adrese
WWW.proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Ttim PROXXON (rtinleri tiretimden sonra ¢zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, liitfen Griind satin aldiiniz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve dretici hatalaryla iligkili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asin yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal asinma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

.Servis ve yedek parcalar konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnier gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz cze$ci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepaycHoe 06CyXuBaHHE

Bce u3penua komnanuv PROXXON nocne M3roToBNeHUA NPOXOAAT TLIATeNbHbIA
KoHTpONb. ECrn Bee Xe 0BHapyxwTea AechekT, obpatutech K MpoaasLy, y KoToporo
NPUOBPETEHO M3fienve. VIMEHHO OH OTBEYAET N0 BCEM NPE/YCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3NAM MO rapaHTUIMHBIM 0BA3ATENbCTBAM, KACaOLMMCA WCKMIOUUTENBHO
7AecheKTOB MaTEPUANoB it U3OTOBIEHHA.

[apaHTUA He pacpoCTPaHAETCA Ha HEHaANEXaLLee NpUMeHeHue, Takoe, Hanpumep,
kaK neperpysKa, NoBPEX/eHve BCNEACTBUE NOCTOPOHHETO BO3AEVCTBHA, a TaKxKe
€CTECTBEHHbIN M3HOC.

[lononHuTenbHble ykasaHuA no Teme "CepeucHoe 06cnyxuBsaxye 1 3andacTn' cM. Ha
caifTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir 1a hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lases,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digan cikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obsTTugi otworzyg
strony ze zdj‘iami.

Pycckui

leﬂ HTEHWW DYKOBOACTAA NO IKCNNYATALWK
npof;hf}fd OTEPBIBATE CTRAHWLB G PUCYHEAMIA

@ ® ® ® ® ® ® ® @ ® ® 6@

10

13

16

19

22

25

28

31

34

37



@ Originalbetriebsanleitung
Tischbohrmaschine TBH

Sehr geehrter Kunde!

Die PROXXON Tischbohrmaschine TBH ist ein Qualitatswerkzeug fiir prazise
Bohrarbeiten in unterschiedlichen Materialien mit einem Bohrfutterspann-
bereich bis 10 mm. Um die Maschine sicher und fachgerecht bedienen

zu konnen, lesen Sie bitte vor der Benutzung des Gerétes die beigefiigten
Sicherheitsvorschriften und Bedienhinweise.

Warnung!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.

Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und e %
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder p
schwere Verletzungen zur Folge haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND ANWEISUNGEN FUR DIE
ZUKUNFT AUF!

Gesamtansicht

1. Bohrfutterschliissel
2. Befestigungsschraube fiir Abdeckhaube
3. Abdeckhaube
4. Bohrhebel

5. Ein-, Ausschalter
6. Bohrfutter

7. Tiefenanzeige
8. Klemmschraube Tiefenanschlag
9. Klemmschraube Bohrséule

10. Klemmschraube Ausleger

11. Ausleger

12. Kurbel fiir Hohenverstellung

13. Bohrséule

14. Schliisselflache (SW 17)

Beschreibung der Maschine

Die Tischbohrmaschine TBH wurde fiir ein HéchstmaB an Prazision, Leistung
und Bedienfreundlichkeit ausgelegt.
Diese Maschine bietet Ihnen folgende Merkmale:

* Plangefraster Arbeitstisch aus hochwertigem, stark verripptem Aludruckguss.

* Massive, verchromte Stahlséule.

 Zusdtzlich zum Pinolenhub praktische Héhenverstellung tber Kurbeltrieb.

o Feststellbarer Anschlag mit Skala.

 Drei verschiedene Drehzahlen durch Umlegen des Riemenantriebes,
dadurch sechsfaches Drehmoment im unteren Drehzahlbereich.

 Bohrspindel mit hochwertigen Prézisionskugellagern spielfrei gelagert.

* 10 mm Bohrfutter (enthalten) sowie Spannzangenaufnahme im
Spindelende (Spannzangen als Zubehor erhéltlich).

Technische Daten:

MaBe:

Ausladung 140 mm
Arbeitstisch 200 x 200 mm
Max. Distanz Tischoberflache

bis Bohrfutter 230 mm
Pinolenhub 63 mm
Zusatzliche Hohenverstellung tiber Kurbel 70 mm
Motor:

Spannung 230 Volt
Leistung 300 Watt
Leerlaufdrehzahl 1.080, 2.400 und 4.500 U/min
Kurzzeitbetrieb KB 5 min
Gerduschpegel <70dBA
eff. Beschleunigung < 2,5 m/sec?
-4-

Gerdusch-/Vibrationsinformation Ersatzteilliste

Die Angaben zu Vibration und zur Gerduschemission sind in Tischbohrmaschine TBH
Upereinstimmung mit standarisierten und normativ vorgeschriebe- Artikel-No. 28124

nen Messverfahren ermittelt worden und kénnen zum Vergleich von
Elektrogeraten und Werkzeugen untereinander herangezogen werden.

ET-NI. Benennung ET-Nr. Benennung
Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorldufige Beurteilung der Belastungen
dureh Vibration und Gerduschemissionen. 28124 - 01 Bohrtisch / Driling table 28124 - 57 Gewindestift / Set screw
Warnung! 28124 - 02  Bohrséule / Driling column 28124 -58  Isolationsplétichen | Insulating plate
Abhéngig von den Betriebsbedingungen bei dem Betrieb des Geréites konnen 28124 - 03 Seegerring /" Circlips 28124 - 59 Schraue I Screw
die tatséchlich auftretenden Emissionen von den oben angegebenen Werten 28124 - 05  Abdeckblech | Cover plate 28124 -60 Schraube | Screw
abweichen! 28124 - 06 Spiralfeder / Spiral spring 28124 -61  Antrigbsriemen / Driving belt
Bedenken Sie, dass die Vibration und die Larmemission in Abhéingigkeit der 28124 - 07  Réndelschraube filr Skalenzeiger | Knurled screw for pointer 28124 -63  Gewindestift | Set screw
Nutzungsbedingungen des Werkzeugs von den in dieser Anleitung genannten 28124 - 08 Klemmstiick filr Skalenzeiger | Clamping peace for pointer 28124 -64  Schraube / Screw
Wfi”i\”b’ﬂ"?;"e'cﬁer? k°”"e{1- M?g;l-hzﬂ Siwsﬂtﬁ‘ekwemiel:?9’\;1"99?95 28124 - 09 Skalenzeiger / Pointer 28124 -65  Zugentlastung / Strai relief
nete Arbeitsverfahren, unterschiedliche Werkstiicke, zu hoher Vorschul ! . . )
oder ungeeignete Werkstiicke oder Materialien oder ein nicht geeignetes 28124 -10  Knebelschraube unten kpl. | Downer T-Screw 28124 - 66  Biegeschutztiille / Bending protection
Einsatzwerkzeug kénnen die Vibrationsbelastung und die Gerduschemission 28124 - 11 Knebelschraube oben kpl. /' Upper T-Screw 28124 - 68 Schraube | Screw
tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen. 28124 12 Zuleitung /' Power supply cord 28124 - 69 Scheibe | Washer
Filr eine genaue Abschatzung der tatséichlichen Schwingungs- und 28124 -13  Bohrfutterschliissel | Chuck key 28124 -69  Scheibe | Washer
Gerduschbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen 28124 - 14 Réndelschraube | Knurled screw 28124 -70  Motorbefestigungsplatte | Motor fixation plate
das Gerat abgeschaltet ist oder zwar luft, aber nicht tatsachlich in Gebrauch 28124 -15  Abdeckhaube | Cover 28124 - 71  Isolationsplatichen | Insulation plate
ist. Qles I'<ann die Schlwmgungg und Gerduschbelastung iiber den gesamten 298124 -16  Schraube 0 Sy 08124 -72 Mutter / Nt
Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.
28124 -17  Schalter | Switch 28124 -73  Motorisolationsplatte | Motor insulation plate
Warnung: 28124 -18  Schaltergehduse | Switch casing 28124 - 74  Einschlagmutter | Drive-in nut
* Sorgen Sie fiir eine regelméBige und gute Wartung Ihres Werkzeugs 28124 -19  Platine / Board 28124 -75 Hauptgehduse | Casing
° 3;:;;2;%?;::‘ \Isilberast(i)(f)ﬁr't den Betrieb des Werkzeugs beim Auftreten von 28124 - 22 Flansch mit Filhrungsstab kpl. /' Flange, complete with quide bar 28124 - 76 Zylinderstift | Cylinder pin
o Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann iibermaBige Vibrationen und 28124 -23 Kugelgriff /' Ball handle 28124 77 Schraube I Serew
Gerdusche verursachen. Verwenden Sie nur geeignete Einsatzwerkzeuge! 28124 -24  Achse | Axle 28124 -78  Spannhilse | Insert sleeve
© Legen Sie beim Arbeiten mit dem Gerat bei Bedarf geniigend Pausen ein! 28124 -26  Zahnstange | Gear rod 28124 -79  Kunststoffdistanzhiilse | Plastic spacer
Gerat bitte nicht iber den Hausmiill entsorgen! NoF 28124 -27  Schnecke | Worm gear 28124 - 80  PA-Schraube | PA-Screw
/\-.f\ 28124 -28  Mutter / Nut 28124 - 81 Schraube | Screw
e . ) e I @ 28124 -29  Kurbel | Crank 28124 - 83 Kunststoffbuchse | Plastic bushing
Lesen Sie die Bedienungsanleitung und die Sicherheitshinweise! 28124 -30  Hilse / Bushing 28124 -84 Kemmschraube fi Pinge 1 Clamping screw for spindle
28124 - 31 Schraube | Screw 28124 - 86 Isolierte Motorriemenscheibe | Insulated motor pulley
Tragen Sie eine Schutzbrille! e 28124 - 32 Stift / Pin 28124 - 87  Scheibe | Washer
28124 -33  Zahnrad / Gear 28124 -88  PaBfeder | Feather key
Verwenden Sie zu Ihrer Sicherheit beim Arbeiten einen Gehérschutz! @ 28124 - 34 Bohrhebel | Drilling lever 28124 -89  Riemenscheibe fiir Bohrspindel | Pulley for drilling spindle
28124 - 35 Vorschubwelle | Shaft for quill feed 28124 -90  Seegerring | Circlips
Bedienung 28124 - 37  Filhrungsstab | Guide bar 28124 - 91 Motor | Motor
28124 -38  Schraube | Screw 28124 - 92 Schraube | Screw
i ) . i i 28124 -39  Klemmflansch fiir Saule | Clamping flange for column 28124 -93  Bohrspindel / Drilling spindle
Vor Inbetriebnahme Maschine auf einer standsicheren Unterlage sicher
befestigen. 28124 - 40  Schraube | Screw 28124 - 94 Kappe | Cap
28124 - 41 Knebelschraube kpl. | T-screw, complete 28124 - 95  Schraube | Screw
Warnung! 28124 - 42 Kappe / Cap 28124 - 96 Scheibe /" Washer
Vor Werkzeug.wech'sel und allen Einstellarbeiten an der Maschine 28124 - 43 Kugellager | Roller bearing 28124 - 99 Bedienungsanleitung /' Manual including safety
Netzstecker ziehen! 28124 - 44 Distanzring / Distance ring incl. Sicherheitshinweise instructions
28124 - 45  Seegering | Circlips
Bohrer in Bohrfutter einspannen 28124 - 46 Bohrfutier mit Bohrfutterschijssel / Chuck with chuck key
1. Bohrfutterschliissel in Bohrfutter 6 (Fig 1) einstecken. B3} =7 AR ¥ Bl )
2. Bohrfutterschiiissel links herum drehen, um Futter zu 6ffnen. 28124 - 50 Kugellager /" Roller bearing
3. Bohrer bis zum Anschlag in das Bohrfutter einsetzen. 28124 - 51 Pinole / Quill
4. Bohrfutterschliissel rechts herum drehen, um Futter zu schlieBen. 28124 -52  Distanzscheibe fir Bohrspindel / Spacer for drllng spindle
/

Hinweis: 28124 -53  Seegerring

Futter erst leicht schlieBen und korrekten Sitz des Bohrers {iberpriifen. Erst
dann Bohrer fest einspannen.

Achtung!
Nicht den Bohrfutterschliissel stecken lassen.

Circlips

-41 -

-42 -
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Bohrfutter ein-, ausbauen

Hinweis:
Werden Rundlaufgenauigkeiten gefordert, die mit einem Bohrfutter nicht zu

erreichen sind, empfiehlt sich der Einsatz von Spannzangen (als Zubehor
erhéltlich). Hierfiir ist es notwendig, das Bohrfutter auszubauen.

1. Spindel an der Schliisselflache 14 (Fig. 1) mit einem Gabelschlissel (SW
17) blockieren.

2. Bohrfutter links herum abschrauben bzw. rechts herum aufschrauben.
Hierfiir den Bohrfutterschliissel einstecken und als Hebel benutzen.

Werkzeug in Spannzange (Zubehdr) einspannen

Achtung!

Das Festziehen der Spannzange ohne eingelegten passenden
Bohrerschaft beschédigt die Spannzange.

1. Spindel an der Schliisselflache 14 (Fig. 1) mit einem Gabelschliissel (SW
17) blockieren.

2. Uberwurfmutter abschrauben.

3. Passende Spannzange zusammen mit Bohrerschaft einfiihren und
Uberwurfmutter aufschrauben und festziehen.

Hinweis:

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie mdglich einspannen. Lang herausstehen-
de Schéfte verbiegen leicht und verschlechtern die Rundlaufgenauigkeit.

Spindeldrehzahl einstellen

Warnung!

Vor dieser Tatigkeit Netzstecker ziehen! Gerat nicht ohne
Schutzabdeckung in Betrieb nehmen.

Hinweis:

Kein hoher AnpreBdruck sondern richtige und gleichméBige Drehzahl bringen
optimale Leistung.

Riemenstellung ,A“ (Fig. 2) = 1.080 U/min.

Riemenstellung ,B“ = 2.400 U/min.
Riemenstellung ,,C* = 4.500 U/min.
Hinweis:

Bei korrekt eingestellter Riemenspannung (Abstand Motorachse -
Bohrspindel) 148t sich der Riemen von Hand umlegen. Ein Verandern der
Riemenspannung ist beim Drehzahlwechsel nicht erforderlich.

1. Réndelschraube 2 (Fig. 1) herausdrehen und Abdeckhaube 3 entfernen.

2. Riemenscheibe drehen und dabei den Riemen in Richtung des kleineren
Durchmessers driicken, bis er lose ist.

3. Riemen zunéchst auf den kleineren Durchmesser der gewiinschten Stufe
auflegen.

4. Andere Riemenscheibe drehen und dabei den Riemen auf den groBen
Durchmesser ziehen, bis er sauber lauft.

5. Abdeckhaube montieren. Réndelschraube 2 festziehen.

Riemenspannung einstellen

Warnung!
Vor dieser Tatigkeit Netzstecker ziehen!

Hinweis:

Zum Drehzahlwechsel ist keine Veranderung der Riemenspannung nétig.
Riemen nur so stramm spannen, daB kein Schlupf vorhanden ist. Ein zu
stramm gespannter Riemen verformt sich bei langerem Stillstand und ver-
mindert die Motorleistung.

1. Réndelschraube 2 (Fig. 1) herausdrehen und Abdeckhaube 3 entfernen.

2. Die beiden Schrauben 1 (Fig. 3) um eine Umdrehung ldsen.

3. Mit einem Schraubendreher als Hebel Motor nach hinten driicken (Fig.
3), bis die gewiinschte Riemenspannung erreicht ist.

4. Die beiden Schrauben festziehen.

5. Abdeckhaube montieren. Réndelschraube 2 (Fig. 1) festziehen.

Abstand zwischen Werkzeug und Werkstiick einstellen

Neben dem Pinolenhub (Bohrhub) verfiigt die Tischbohrmaschine TBH
liber eine Schnellverstellung mittels Kurbel (70 mm). Die Zentrierung der
Bohrspindel tiber der Tischflache wird dadurch nicht verandert. Zuséatzlich
148t sich die gesamte Einheit beliebig auf der Bohrsdule verschieben und
schwenken.

Hohenverstellung iiber Kurbeltrieb:

1. Knebelschrauben 10 (Fig. 1) Idsen.

2. Ausleger tber Kurbel 12 in gewiinschte Hohe verstellen.
3. Knebelschrauben festziehen.

Hinweis:

Werden die Knebelschrauben nicht angezogen, wird die Mechanik beim
Bohren unnétig belastet.

Verschieben des gesamten Auslegers

Achtung!
Ausleger gegen Herunterfallen sichern.

1. Knebelschrauben 10 (Fig. 1) und Knebelschraube 9 losen.

2. Gesamten Ausleger in gewiinschte Position verschieben.
3. Knebelschrauben wieder anziehen

Tiefanschlag benutzen

Zum Einstellen der max. Bohrtiefe folgende Schritte durchfiihren:

1. Klemmschraube 8 (Fig. 1) losen.

2. Bohrspindel soweit absenken, bis der Bohrer das Werkstiick beriihrt.

3. Gewiinschte Bohrtiefe auf der Skala 7 einstellen und Klemmschraube
wieder festziehen.

Wartung

Warnung!
Vor allen Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen.

e Fihrung der Pinole (Fig. 3) alle 10 Betriebsstunden mit einigen Tropfen
Maschinendl schmieren.

Nach der Benutzung Maschine mit einem Handfeger

oder Pinsel von allen Spanen griindlich saubern.

Maschine regelméBig mit einem Lappen von

anhaftendem Schmutz befreien.

Bei langerem Stillstand Antriebsriemen demontieren, damit er sich nicht
verformt und unruhigen Lauf verursacht.

Wenn nach einer gewissen Gebrauchsdauer Gerdusche beim Betatigen
der Pinole wahrend des Betriebes auftreten, hitte das dafiir verantwortli-
che Pinolenspiel mittels leichtem Anziehen der Schraube Pos. 84

(siehe Explosionszeichnung Seite 30) beseitigen.

Zubehir

Fiir nahergehende Informationen zum Zubehor fordern Sie bitte unseren
Gerdte-Katalog unter der im Garantiehinweis auf der letzten Seite angege-
benen Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:
Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit unseren Maschinen konzi-
piert und damit optimal fiir die Verwendung mit diesen geeignet.
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Wir tibernehmen bei der Verwendung von Einsatzwerkzeugen von
Fremdfabrikaten keinerlei Gewéhrleistung fiir die sichere und ordnungsge-
maBe Funktion unserer Gerate!

Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerét nicht tiber den Hausmiill! Das Gerat enthalt
Wertstoffe, die recycelt werden kdnnen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich
bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunternehmen oder andere entsprechenden
kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformitétserklarung

Name und Anschrift: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: TBH
Artikel Nr.: 28124

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Richtlinien und normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 11.12.2017
A

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationshevollméchtigte ist identisch mit dem
Unterzeichner.

@ Translation of the Original Operating
Instructions TBH Bench Drill

Dear Customer,

The PROXXON TBH bench drill with a drill chuck range of up to 10 mm is a
high-grade precision drilling tool designed for a range of industrial materials.
Before using the drill, read the enclosed safety regulations and operating inst-
ructions for information on the safe and proper operation of the drill.

Warning!
Read all safety warnings and instructions. Failure to follow all
safety warnings and instructions listed below may result in elec- %
tric shock, fire and/or serious injury. p

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR THE FUTURE!

General overview

1. Chuck key

2. Fastening bolt for cover hood
3. Cover hood

4. Drill lever

5. On/off switch

6. Drill chuck

7. Depth display

8. Bit stop locking bolt

9. Drill column locking bolt
10. Extension arm locking bolt
11. Extension arm

12. Height adjustment crank
13. Drill column

14. Key surface (SW 17)

Description

The TBH bench drill was designed for maximum precision, performance and
ease of use and offers an impressive range of characteristics:

 Plano-milled workbench made of high-grade, ultra-ribbed aluminium
diecast.

 Sturdy chromium-plated steel column.

© Convenient crank mechanism height adjustment as an auxiliary to centre
sleeve lift.

 Lock-type bit stop with dial.

 Three-speed operation geared to drive belt position, with six-fold torque in
lower speed range.

* Drill spindle with high-grade, precision ball bearings (non-free-floating).

* 10 mm drill chuck (included), plus collet chuck retainer in the spindle end
(collet chucks available as accessories).

Technical data:

Dimensions:

Working radius 140 mm
Workbench 200 x 200 mm
Max. bench surface distance to drill chuck 230 mm
Centre sleeve lift 63 mm
Auxiliary height adjustment via crank 70 mm
Motor:

Voltage 230 volt
Output 300 watt
Idle speed 1,080, 2,400 and 4,500 rpm
Cut-off KB 5 min
Noise level <70 dBA
Effective acceleration <2.5m/s

Noise/vibration information

methods and can be used to compare electrical devices and tools with each
other.

These values also allow a preliminary evaluation of the loads caused by
vibration and noise emissions.

Warning!

Depending on the operating conditions while operating the device, the actu-
ally occurring emissions could differ from the values specified above!

Please bear in mind that the vibration and noise emission can deviate from
the values given in these instructions, depending on the conditions of use of
the tool. Poorly maintained tools, inappropriate working methods, different
work pieces, too high a feed or unsuitable work pieces or materials or
unsuitable bits and cutters (here: saw blade) can significantly increase the
vibration load and noise emission across the entire work period.

To more accurately estimate the actual vibration and noise load, also take
the times into consideration where the device is switched off, or is running
but is not actually in use. This can clearly reduce the vibration and noise load
across the entire work period.

Warning:

* Ensure regular and proper maintenance of your tool

e Stop operation of the tool immediately if excessive vibration occurs!

e Unsuitable bits and cutters can cause excessive vibration and noises. Only
use suitable bits and cutters!

o Take breaks if necessary when working with the device!

Please do not dispose off the machine! \}\*"

7

Read all instructions and safety rules!

Wear safety glasses! e

For your safety, always wear hearing protection while working!

Operation

Important!
Ensure that the drill is securely mounted on a stable support before
putting it into operation.
Caution!

Unplug the drill before changing application tools and before all adjus-
ting operations!

Clamping bit in drill chuck

1. Insert chuck key in drill chuck 6 (Fig. 1).

2. Turn chuck key counter-clockwise to open chuck.
3. Push bit into chuck to bit stop.

4. Turn chuck key clockwise to close chuck.

Note:

Close chuck without completely securing bit to check for proper seating of
bit, then secure bit tightly.

Important!
Remember to remove chuck key following chucking.

Removing and installing drill chuck

The information on vibration and noise emission has been determined in
compliance with the prescribed standardised and normative measuring

Note:
We recommend collet chucks (available as accessories) for precision-true
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drilling operations that the standard drill chuck is unable to perform. When
using collet chucks, it is first necessary to remove the standard drill chuck.

1. Lock spindle to key surface 14 (Fig. 1) using fork
spanner (SW 17).

2. To unscrew chuck (counter-clockwise) or to screw chuck in (clockwise),
insert chuck key, which acts as lever.

Tighten bit in collet chuck (accessory)

Important!

Tightening the collet chuck without inserting a suitable drill shank will
result in damage to the collet chuck.

1. Lock spindle to key surface 14 (Fig. 1) using fork
spanner (SW 17).
2. Unscrew union nut.

3. Insert suitable collet chuck together with drill shank and tighten union nut.

Note:

Tighten all application tools for minimal protrusion. Over-protruding shanks
bend easily and result in out-of-round running.

Set spindle speed

Caution!
Unplug drill before performing this operation! Never operate drill wit-
hout protective cover.
Note:

Optimal performance results from uniform, correct speed and not from
excessive pressure.

Belt position “A” (Fig. 2) =1,080 rpm.

Belt position “B” = 2,400 rpm.

Belt position “C” = 4,500 rpm.
Note:

Once the belt is properly tensioned (between motor axle and drill spindle),
you should be able to easily re-position

it by hand. When changing speed, it is not necessary to

re-tension the belt.

1. Unscrew knurled bolt 2 (Fig. 1) and remove cover hood 3.

2. Rotate belt pulley while pressing belt in direction of smaller diameter
until belt has been released.

3. Position belt onto smaller diameter for desired speed.

4. Rotate other belt pulley, while pulling belt onto large diameter until sea-
ted properly for smooth function.

5. Install cover hood. Tighten knurled bolt 2.

Adjusting belt tension

Caution!
Unplug drill before performing this operation!

Note:

When changing drill speed, it is not necessary to re-tension the belt.
Tension belt no tighter than necessary, i.e., tighten until there is no more
slack. An over-tensioned belt distends over longer periods of inactivity and
reduces motor output.

1. Unscrew knurled bolt 2 (Fig. 1) and remove cover hood 3.
2. Loosen both bolts 1 (Fig. 3) by one rotation.
3. Using a screwdriver, lever out the motor to the rear

(Fig. 3) until the desired belt tension has been attained.
4. Tighten both bolts.
5. Install cover hood. Tighten knurled bolt 2 (Fig. 1).

-8-

Adjusting distance between bit and workpiece

In addition to using the centre sleeve lift (drill lift), you can set the TBH bench
drill to the desired height via a quick-adjustment crank mechanism (70 mm).
Adjusting the drill height does not displace the drill spindle centre mark
above the bench surface. In addition, the complete unit can be moved to any
position along the drill column.

Crank mechanism height adjustment:

1. Loosen knurled bolts 10 (Fig. 1).

2. Adjust extension arm to desired height using crank 12.
3. Tighten knurled bolts.

Note:

Tighten knurled bolts to eliminate unnecessary stress on mechanism when
drilling

Re-positioning complete extension arm

Important!
Secure extension arm against falling.

1. Release knurled bolts 10 (Fig. 1) and knurled bolt 9.

2. Move complete extension arm to desired position.
3. Re-tighten knurled bolts.

Utilising depth stop

Proceed as follows to adjust the max. drilling depth:

1. Loosen locking bolt 8 (Fig. 1).

2. Lower drill spindle until bit contacts workpiece.

3. Set desired drilling depth on dial 7 and re-tighten locking bolt.

Maintenance

Caution!
Unplug drill before performing any maintenance operations.

e Lubricate centre sleeve guide (Fig. 3) every 10 operating hours using a
few drops of machine oil.

Following use, the drill must be thoroughly cleaned using a whisk or
brush to remove all swarf.

All dirt deposits on the drill must be routinely removed using a rag.
During longer periods of inactivity, the drive belt must be removed to
prevent deformation and erratic function.

If, after it has been in use for a certain time, noises are heard on touching
the tailstock quill, this indicates play in the tailstock quill, which should
be taken up by slightly tightening the screw, 84 (see exploded drawing,
page 30).

Accessories

For more detailed information on accessories, please request our device
catalogue from the address specified on the last page in the warranty
information.

Please note in general:
Proxxon bits and cutters have been designed to work with our machines,
which makes them optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever for the safe and proper function
of our devices when using third-party bits and cutters!

Disposal

Please do not dispose of the device in domestic waste! The device contains
valuable substances that can be recycled. If you have any questions about
this, please contact your local waste management enterprise or other corres-
ponding municipal facilities.

EC Declaration of Conformity

Name and address: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Product designation: TBH
Article No.: 28124

In sole responsibility, we declare that this product conforms to the fol-
lowing directives and normative documents:

EU EMC Directive 2014/30/EC
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2016

Date: 11.12.2017

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with the signatory.




@ Traduction de la notice d’utilisation originale
Perceuse d‘établi TBH

Cher client!

La perceuse d‘établi PROXXON TBH est un outil de qualité pour des travaux
de percage de précision sur différents matériaux avec une capacité de
serrage de mandrin porte-foret allant jusqu‘a 10 mm. Pour pouvoir utiliser
la machine en toute sécurité et dans les régles de I‘art, lisez les consignes
en matiére de sécurité et les indications d‘utilisation jointes avant de vous
servir de I‘appareil.

Avertissemt!

II faut lire I'intégralité de ces instructions. Le non-respect des
instructions énumeérées ci-apres peut entrainer une décharge [ ]
électrique, une incendie et/ou des graves blessures. %

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS !

Vue d‘ensemble

Clé de mandrin porte-foret

Vis de fixation pour capot de recouvrement
Capot de recouvrement

Levier de percage

Commutateur de marche/arrét

Mandrin porte-foret

Affichage de profondeur

Vis de serrage de butée de profondeur

. Vis de serrage de colonne pour perceuse
10. Vis de serrage de bras

11. Bras

12. Manivelle pour le réglage en hauteur

13. Colonne de perceuse

14. Surface clé (ouverture de clé 17)

©ONOO AW~

Description de la machine

La perceuse d‘établi TBH a été congue pour une utilisation conviviale et pour
assurer une précision et une puissance maximum. Cette machine présente
les caractéristiques suivantes:

Etabli dressé a la fraise en aluminium coulé fortement nervuré de haute
qualité.

Colonne d‘acier en massif, chromée.

En plus de la levée de douille de broche de percage, réglage pratique de
la hauteur par manivelle.

Butée réglable avec échelle.

Trois vitesses différentes par déplacement de I‘entrainement par courroie
permettant de multiplier le couple par six dans la zone inférieure de
régime.

Broche de percage avec roulements a billes de précision de haute qualité
suspendus sans jeu.

Mandrin porte-foret de 10 mm (fourni) ainsi que logement pour pince

de serrage a I'extrémité de la broche (pinces de serrage disponibles en
accessoire).

Caractéristiques techniques:

Cotes:

Capacité 140 mm
Etabli 200 x 200 mm
Ecart max. de la surface de I‘établi au

mandrin porte-foret 230 mm
Levée de douille de broche de percage 63 mm
Réglage de hauteur supplémentaire par manivelle 70 mm
Moteur:

Tension 230 Volt
Puissance 300 Watt
Régime de ralenti 1.080, 2.400 et 4.500 tr/min
Service de coupure KB 5 min
Niveau sonore =70 dBA
Accélération effective <2,5 m/sec?
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Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des émissions sonores ont été
réunies en conformité avec les procédés de mesure standardisés prescrits
par les normes applicables, et peuvent étre consultées en vue d‘établir une
comparaison mutuelle entre les appareils électriques et les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation provisoire des nuisances
dues aux vibrations et aux émissions sonores.

Attention !

En fonction des conditions d‘utilisation, les émissions sonores produites par
I‘appareil peuvent diverger des valeurs présentées ci-dessus !

Veuillez considérer que, suivant les conditions d‘emploi de I‘outil, les
vibrations et les émissions de bruits réelles peuvent diverger des valeurs
reportées dans ce manuel. Les outils mal entretenus, les procédés de travail
inappropriés, les pieces d‘usinage de nature différente, une avance trop
forte, les pieces d‘usinage ou les matériaux inappropriés, ainsi qu‘un outil
interchangeable lui aussi inapproprié, peuvent augmenter sensiblement les
nuisances dues aux vibrations et aux émissions sonores pendant toute la
durée du travail.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles dues aux vibrations et
au bruit, il faut également tenir compte des périodes pendant lesquelles
I‘appareil est éteint ou est allumé mais non utilisé. Cela peut permettre de
réduire sensiblement les nuisances dues aux vibrations et aux émissions
sonores pendant toute la durée du travail.

Mise en garde :

* \eillez a bien entretenir régulierement votre outil.

Interrompez immédiatement I‘utilisation de I‘outil lorsque des vibrations
excessives apparaissent !

Un outil interchangeable inapproprié peut provoquer des vibrations et
bruits excessifs. Utilisez uniquement des outils interchangeables appro-
priés !

* Faites des pauses suffisantes lorsque vous travaillez avec |‘appareil!

.
L

A8,

Ne pas jeter la machine avec les ordures ménageres!
Vous devez lire toutes le instructions et les consignes de sécurité!
Mettez de lunettes de protection!

Pour votre propre sécurité, utiliser un casque de protection auditive
lors de I'utilisation !

®@eo

Commande

Attention!

Avant la mise en service, fixer fermement la machine sur un support
stable.
Avertissement!

Débrancher la fiche de réseau avant de procéder au changement
d‘outils et pour tous les travaux de réglage sur la machine!

Serrage du foret dans le mandrin porte-foret

1. Placer la clé de mandrin porte-foret dans le mandrin porte-foret 6 (Fig.

2. Tourner vers la gauche la clé du mandrin porte-foret pour ouvrir le
porte-foret.

Introduire le foret jusqu‘en butée dans le mandrin porte-foret.
Tourner la clé du mandrin porte-foret vers la droite pour fermer le
porte-foret.

> w

Remarque:

Fermer d‘abord Iégerement le porte-foret et vérifier le siege correct du foret.
Ce n‘est qu‘aprés que le foret peut étre serré.

Attention!
Ne pas laisser la clé du mandrin porte-foret en place.

Mandrin porte-foret, déposer et reposer

Remarque:

Si des précisions de rond sont exigées, qui ne peuvent pas étre atteintes
avec un mandrin porte-foret, Il est recommandé d‘utiliser des pinces de
serrage (disponibles en accessoire). Pour cela, il est nécessaire de déposer
le mandrin porte-foret.

1. Bloquer la broche a la surface de clé 14 (Fig. 1) avec une clé a fourche
(ouverture 17).

2. Dévisser le mandrin porte-foret en le tournant vers la gauche ou le
revisser en le tournant vers la droite. Pour cela, mettre en place la clé
mandrin porte-foret et I‘utiliser comme levier.

Serrer I‘outil dans la pince de serrage (accessoire)

Attention!

Le fait de serrer la pince de serrage sans avoir préalablement inséré la
tige de foret qui convient endommage la pince de serrage.

1. Bloquer la broche a la surface de clé 14 (Fig. 1) avec une clé a fourche
(ouverture 17).

2. Dévisser le contre-écrou.

3. Introduire la pince de serrage adéquate avec la tige de foret et visser le
contre-écrou en le serrant bien.

Remarque:

Serrer les outils d“application aussi brievement que possible. Les tiges qui
dépassent se tordent facilement et diminuent la précision de rond.

Régler la vitesse de broche

Avertissement!

Retirer la fiche de réseau avant ce travail! Ne pas faire fonctionner
I‘appareil sans couvercle de protection.

Remarque:
Pour obtenir une puissance optimale, il ne sert a rien
d'exercer une pression d‘application élevée, il faut
appliquer la bonne vitesse et régulierement.

Position de courroie “A” (Fig. 2) =1.080 tr/min.
Position de courroie “B” = 2.400 tr/min.
Position de courroie “C” =4.500 tr/min.

Remarque:

En cas de réglage correct de tension de courroie (écart axe de moteur - bro-
che de percage) la courroie se laisse déplacer & la main. Il n‘est pas néces-
saire de changer la tension de courroie pour le changement de vitesse.

1. Dévisser la vis crénelée 2 (Fig. 1) et retirer le capot de protection 3.

2. Tourner la poulie et appuyer sur la courroie en direction du plus petit
diamétre jusqu‘a ce qu‘elle soit desserrée.

3. Placer d‘abord la courroie sur le plus petit diamétre de la vitesse
souhaitée.

4. Tourner |‘autre poulie et mettre la courroie sur le grand diametre jusqu‘a
ce la courroie tourne correctement.

5. Monter le capot de protection. Serrer la vis crénelée 2.

Régler la tension de courroie

Avertissement!
Débrancher la fiche de réseau avant d‘effectuer cette opération!

Remarque:

Il n‘est pas nécessaire de changer la tension de courroie pour le changement
de vitesse.

Tendre la courroie jusqu‘a ce qu‘il n‘y ait plus de patinage. Une courroie trop
tendue se déforme lorsque I‘appareil est a I‘arrét et diminue la puissance

du moteur.

1. Dévisser la vis crénelée 2 (Fig. 1) et retirer le capot de protection 3.

2. Desserrer les deux vis 1 (Fig. 3) d‘un tour.

3. Ense servant d‘un tournevis comme de levier, enfoncer le moteur
vers l‘arriere (Fig. 3), jusqu‘a ce que la tension de courroie désirée soit
atteinte.

4. Serrer les deux vis.

5. Monter le capot de protection, serrer la vis crénelée 2 (Fig. 1).

Régler I‘écart entre I‘outil et la piéce a travailler

Outre la levée de douille de broche de percage (levée de percage) la perceu-
se d‘établi TBH dispose d‘un réglage rapide avec une manivelle (70 mm).
Cela ne modifie pas le centrage de la broche de pergage sur la surface de
Iétabli. En outre, il est possible de faire déplacer et tourner I‘unité compléte
sur la colonne de percage.

Réglage de hauteur par manivelle:
1. Dévisser les vis a garret 10 (Fig. 1).
2. Régler a la hauteur voulue le bras avec la manivelle 12.
3. Serrer les vis a garret.
Remarque:
Si les vis a garret ne sont pas serrées, la mécanique sera inutilement sollici-
tée lors du pergage.

Déplacement du bras entier

Attention!
Assurer le bras pour éviter qu‘il ne tombe.

1. Dévisser les vis a garret 10 (Fig. 1) et la vis a garret 9.
2. Déplacer le bras entier dans la position désirée.
3. Resserrer les vis a garret.

Utiliser la butée de profondeur

Pour le réglage de la profondeur de pergage maximum, suivre les étapes

suivantes:

1. Desserrer la vis de serrage 8 (Fig. 1).

2. Abaisser la broche de percage jusqu‘a ce que le foret touche la piece
a travailler.

3. Régler la profondeur de pergage voulue sur I‘échelle 7 et resserrer la
vis de serrage.

Entretien

Avertissement!
Débrancher la fiche de réseau avant tous les travaux d‘entretien.

Graisser avec quelques gouttes d‘huile de machine le guidage de la douil-
le de la broche de percage (Fig. 3) toutes les 10 heures de service.

o Apres utilisation de la machine, la nettoyer a fond avec une balayette ou
un pinceau pour éliminer tous les copeaux.

Retirer régulierement la saleté restant sur la machine avec un chiffon.

En cas d‘inutilisation prolongée de la machine, démonter la courroie
d‘entrainement pour qu‘elle ne se déforme pas et qu‘elle fonctionne
régulierement.
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Si, au terme d’une certaine durée d’utilisation, des bruits surviennent
durant le fonctionnement lorsque vous actionnez le fourreau, veuillez
supprimer le jeu du four-reau incriminé en serrant légérement la vis pos.
84 (voir vue éclatée page 30).

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les accessoires, demander notre
catalogue Appareils auprés de I'adresse indiquée a la derniére page des
informations de garantie.

Voici une remarque générale:
Les outils interchangeables Proxxon sont congus pour travailler avec nos
engins et sont, par conséquent, parfaits pour I'utilisation avec ceux-ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables d’autres fabricants, nous décli-
nons toutes responsabilités quant & leur fonctionnement sr et correct!

Elimination

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordures ménageres !
L’appareil comporte des matériaux recyclables. Si vous avez des questions a
ce sujet, adressez-vous aux entreprises locales d’élimination des déchets ou
a d’autres institutions communales correspondantes.

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse : PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit: ~ TBH
Article n° : 28124

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce produit répond aux
directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2014/30/CE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

Directive européenne relative aux machines 2006/42/CE
DIN EN 62841-1/07.2016

Date : 11.12.2017

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au signataire.

Traduzione delle istruzioni per I'uso
originali Trapano elettrico da tavolo TBH

Gentile Cliente,

Il trapano elettrico da tavolo PROXXON TBH & un attrezzo di qualita per lavori
di foratura precisi su differenti materiali, con un‘apertura della bocca del
mandrino portapunta fino a 10 mm. Per poter usare la macchina a regola
d‘arte e in modo sicuro preghiamo di leggere attentamente, prima di usarla,
le prescrizioni di sicurezza e le indicazioni per |‘'uso allegate.

Avvertenza!
Le seguenti istruzioni sono da leggere molto attentamente.

Errori nel rispettare le seguenti istruzioni possono causare scos- ® ﬂ’
sa elettrica, incendi e/o ferite gravi. &

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

Schema completo

1. Chiave del mandrino a cremagliera

2. Vite di fissaggio per il coperchio di riparo
3. Coperchio di riparo

4. Leva del trapano

5. Interruttore

6. Mandrino del trapano

7. Indicatore di profondita

8. Vite di bloccaggio arresto per profondita
9. Vite di bloccaggio colonna del trapano
10. Vite di bloccaggio braccio di sostegno
11. Braccio di sostegno

12. Manovella per regolazione in altezza

13. Colonna del trapano

14. Superficie per la chiave (apertura di chiave 17)

Descrizione della macchina

Il trapano elettrico da tavolo TBH & stato concepito per un massimo grado
di precisione, rendimento e facilita di ma-neggio. Questa macchina offre le
seguenti caratteristiche:

Tavolo portapezzo in alluminio pressofuso di alta qualita, con molte nerva-
ture, fresato in piano.

Colonna in acciaio, massiccia, cromata

Oltre alla corsa del cannotto mandrino di foratura, una pratica regolazione
in altezza per mezzo di manovellismo.

Arresto fissabile, con scala.

Tre differenti numeri di giri, spostando la trasmissione a cinghia, ottenen-
do cosi una coppia motrice sestupla ai bassi regimi di giri.

Albero portapunta con cuscinetti a sfere di alta qualita, alloggiati senza
gioco.

Mandrino del trapano (compreso) da 10 mm come anche alloggiamento
per pinza di serraggio nell‘estremita dell‘albero portapunta (le pinze di
serraggio sono disponibili come accessori).

Dati tecnici:

Quote:

Sbraccio 140 mm
Tavolo portapezzo 200 x 200 mm
Distanza massima superficie del

tavolo fino al mandrino del trapano 230 mm
Corsa del cannotto mandrino di foratura 63 mm
Regolazione addizionale in altezza

tramite manovella 70 mm
Motore:

Tensione 230 Volt
Potenza 300 Watt
Funzionamento a vuoto 1.080, 2.400 e 4.500 giri/min
Funzionamento di interruzione KB 5 min
Livello del rumore <70 dBA
Accelerazione eff. <2,5m/s

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita sono state rilevate in con-
formita con le procedure di misurazione standardizzate e prescritte dalle
normative e possono essere utilizzate per il confronto di apparecchi elettrici
e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione preliminare delle sollecitazi-
oni causate dalle vibrazioni ed il rumore.

Avvertenza!

In base alle condizioni di funzionamento durante I'utilizzo dell’apparecchio, le
emissioni possono divergere da quelle indicate!

Si prega di considerare che le vibrazioni e la rumorosita possono diver-

gere dai valori riportati nelle Istruzioni in base alle condizioni di utilizzo
dell‘utensile.. Gli utensili sottoposti a scarsa manutenzione, procedure opera-
tive inadatte, pezzi da lavorare di diverso tipo, un avanzamento troppo eleva-
to 0 pezzi, materiali o utensili non adatti possono aumentare notevolmente le
vibrazioni e I‘emissione di rumore per I‘intera fase di lavoro.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e della rumorosita & neces-
sario considerare anche i tempi in cui I'apparecchio € spento oppure & in
funzione, ma non ¢ effettivamente in uso. Cio puo ridurre notevolmente il
carico oscillante e della rumorosita per I‘intera fase di lavoro.

Avvertenza:

Sottoporre il proprio utensile ad una manutenzione adeguata ad intervalli
regolari

Interrompere immediatamente il funzionamento dell‘utensile nel caso in
cui si verifichi una vibrazione eccessiva!

Un utensile non adatto pud causare vibrazioni e rumori eccessivi.
Utilizzare solo utensili adatti!

Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare delle pause adeguate!

Alla fine della vita dell’utensile non gettarlo nella spazzatura
normale bensi nella apposita raccolta differenziata!

Leggere tutte le istruzioni operative e le avvertenze di pericolo!

Indossare degli occiali di protezione!

Per la propria sicurezza durante il lavoro si consiglia di utilizzare una
protezione per I'udito!
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Maneggio della macchina

Attenzione!

Prima della messa in funzione fissare le macchina sopra un supporto
stabile.
Avvertimento!

Prima di cambiare gli utensili e prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione sulla macchina si deve staccare la spina della rete!

Stringere la punta nel mandrino del trapano

1. Infilare la chiave del mandrino a cremagliera nel mandrino del trapano
6 (Fig. 1).

2. Girare verso sinistra la chiave del mandrino a cremagliera, per aprire il

mandrino.

Introdurre la punta da trapano fino all‘arresto nel mandrino del trapano.

4. Girare verso destra la chiave del mandrino a cremagliera, per chiudere
il mandrino.

I



Nota:

Chiudere prima solo leggermente il mandrino e verificare che la punta da
trapano alloggi correttamente nella sua sede. Solo dopo questa verifica si
puo serrare saldamente la punta.

Attenzione!

Non lasciare la chiave del mandrino a cremagliera infilata nel
mandrino.

Montaggio e smontaggio del mandrino del trapano

Nota:

Se si richiede una concentricita di precisione non conseguibile con un man-
drino del trapano, si raccomanda di usare pinze di serraggio (disponibili come
accessori). Per cio & necessario smontare il mandrino del trapano.

1. Bloccare Ialbero portapunta dalla superficie per la chiave 14 (Fig. 1) con
una chiave fissa (apertura di chiave 17).

2. Svitare il mandrino del trapano verso sinistra, ovvero avvitarlo verso
destra. Per ci0 inserire la chiave del mandrino a cremagliera e usarla
come leva.

Serrare l‘utensile nella pinza di serraggio (accessori)

Attenzione!

Serrando la pinza di serraggio senza aver collocato il codolo della

punta in modo tale che ci passa bene, si potrebbe danneggiare la pinza

di serraggio.

1. Bloccare I‘albero portapunta dalla superficie per la chiave 14 (Fig. 1) con
una chiave fissa (apertura di chiave 17).

2. Svitare il dado per raccordi.

3. Introdurre la pinza di serraggio che vada bene, con il codolo della punta
e serrare il dado per raccordi.

Nota:

Tutti gli utensili che si usano devono rimanere serrati il minor tempo possi-
bile. I codoli con una lunga sporgenza si deformano facilmente, peggiorando
cosi la precisione della rotazione concentrica.

Regolare il numero di giri dell‘albero portapunta

Avvertimento!

Prima di eseguire questo lavoro staccare la spina della rete! Non met-
tere la macchina in funzione senza la copertura di protezione.
Nota:

Non esercitare una pressione di contatto elevata. Un nu-mero di giri corretto
e uniforme da un ottimale rendimento.

Regolazione della cinghia “A” (Fig. 2) =1.080 giri/min.

Regolazione della cinghia “B” = 2.400 giri/min.

Regolazione della cinghia “C” = 4.500 giri/min.
Nota:

Se la tensione della cinghia € regolata correttamente (distanza asse del
motore - albero portapunta) la cinghia si pud spostare a mano. Per cambiare
il numero di giri non & necessario modificare la tensione della cinghia.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 2 (Fig. 1) e togliere il coperchio di pro-
tezione 3.

2. Girare la puleggia e premere contemporaneamente la cinghia in direzio-
ne del diametro pit piccolo finché non si allenta.

3. Collocare dapprima la cinghia sul diametro piu piccolo del gradino
desiderato.

4. Girare |‘altra puleggia e portare contemporaneamente la cinghia sul
diametro maggiore, finché questa non scorra bene.

5. Montare il coperchio di protezione. Serrare la vite a testa zigrinata 2.

Regolazione della tensione della cinghia

Avvertimento!
Prima di eseguire questo lavoro staccare la spina della rete!
Nota:
Per cambiare il numero di giri non & necessario modificare la tensione della

cinghia.

Tendere la cinghia dandole solo la rigidezza necessaria per evitare un even-
tuale slittamento. Una cinghia tesa troppo rigidamente si deforma, riducendo
la potenza del motore, se resta ferma per molto tempo.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 2 (Fig. 1) e togliere il coperchio di pro-
tezione 3.

2. Allentare entrambe le viti 1 (Fig. 3) di un giro.

3. Con un cacciavite usato come leva premere il motore all‘indietro (Fig. 3)
fino a raggiungere la tensione della cinghia desiderata.

4. Serrare entrambe le viti.

5. Montare il coperchio di protezione. Serrare la vite a testa zigrinata 2 (Fig. 1).

Regolare la distanza tra l‘utensile e il pezzo in
lavorazione

Oltre alla corsa del cannotto del mandrino di foratura (corsa del trapano) il
trapano elettrico da tavolo TBH dispone di una regolazione rapida tramite
manovella (70 mm). Con cio il centraggio dell‘albero portapunta sulla super-
ficie del tavolo non viene modificato. Inoltre si puo spostare ed orientare a
piacere |intera unita sulla colonna del trapano.

Regolazione in altezza tramite manovellismo:
1. Allentare le viti ad alette 10 (Fig. 1).
2. Regolare il braccio di sostegno, tramite manovella 12, all‘altezza desi-
derata.
3. Serrare le viti ad alette.
Nota:

Se non si serrano le viti ad alette, forando la meccanica viene sollecitata
inutilmente

Spostamento dell‘intero braccio di sostegno

Attenzione!
Bloccare il braccio di sostegno in modo da impedire che cada.
1. Allentare le viti ad alette 10 (Fig. 1) e la vite ad alette 9.

2. Spostare I'intero braccio di sostegno nella posizione desiderata.
3. Serrare di nuovo le viti ad alette.

Usare l‘indicatore di profondita

Per la regolazione della massima profondita eseguire le seguenti fasi:

1. Allentare la vite di arresto 8 (Fig. 1).

2. Abbassare I‘albero portapunta finché la punta del trapano non tocchi il
pezzo in lavorazione.

3. Impostare la profondita di foratura desiderata sulla
scala 7 e serrare di nuovo la vite di arresto.

Manutenzione

Avvertimento!
Prima di qualsiasi lavoro di manutenzione staccare la spina della rete.

* Dopo ogni 10 ore di esercizio lubrificare la guida del cannotto (Fig. 3) con
alcune gocce di olio per macchine.

Dopo averla usata, pulire accuratamente la macchina con una scopetta
oppure un pennello da tutti i trucioli.

Pulire regolarmente la macchina con uno straccio dallo sporco che rimane
attaccato.

Se la macchina deve rimanere ferma per molto tempo, smontare la
trasmissione a cinghia, affinché non si deformi, dando luogo ad un funzi-
onamento non corretto.

e Se dopo un certo periodo d’utilizzo fossero presenti rumori quando viene
azionato il cannotto durante il funzionamento, eliminare il gioco del
cannotto, responsabile del rumore, stringendo leggermente la vite pos. 84
(vedi abbozzo su pagina 30).

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori, si prega di richiedere il nostro
catalogo scrivendo all‘indirizzo riportato all‘ultima pagina della garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto segue:
Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per operare con le nostre mac-
chine e pertanto indicati in modo ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assumiamo alcuna responsabilita
per un funzionamento sicuro e corretto dei nostri apparecchi!

Smaltimento

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici. L'apparecchio contiene
dei materiali che possono essere riciclati. In caso di domande in proposito
rivolgersi all’azienda locale per lo smaltimento oppure ai corrispondenti enti
comunali.

Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: TBH
N. articolo: 28124

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita, che il prodotto &
conforme alle seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM 2014/30/CEE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
DIN EN 62841-1/07.2016

Data: 11.12.2017

Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

II rappresentante della documentazione CE & identico al sottoscritto.




Traduccion de las instrucciones de servicio
originales Taladradora de sobremesa TBH

iEstimado cliente!

La taladradora de sobremesa PROXXON TBH es una herramienta de calidad
para realizar trabajos de taladrado precisos en diferentes materiales con
capacidad de mandril de hasta 10 mm. A fin de poder manejar la méaquina
de forma segura y de acuerdo con las buenas reglas del oficio, le rogamos
que antes de utilizar el aparato lea las normas de seguridad e indicaciones
para el manejo que se adjuntan.

iAdvertencia!

Se deben leer todas las instrucciones. El incumplimiento de
las instrucciones detalladas a continuacion podra dar lugar a [ ] Q’
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. &

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

Vista de conjunto

Llave para mandril

Tornillo de fijacion para la caperuza de proteccion
Caperuza de proteccion

Palanca sensitiva

Conectador, desconectador

Mandril de taladrar

Indicacion de la profundidad

Tornillo de retencion - tope de profundidad

. Tornillo de retencion - columna de la taladradora
10. Tornillo de retencion - brazo saliente

11. Brazo saliente

12. Manivela para la regulacion de la altura

13. Columna de la taladradora

14. Entrecaras (ancho de llave 17)
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Descripcion de la maquina

La taladradora de sobremesa TBH se ha disefiado para un méximo de
precision, rendimiento y facilidad de manejo.
Esta maquina le ofrece las caracteristicas siguientes:

Mesa de trabajo planeada con fresa de fundicion a presion de aluminio de
gran calidad y muy nervada.

Columna de acero maciza y cromada.

Adicionalmente a la carrera de la pinola, regulacion practica de la altura a
través del mecanismo de manivela.

Tope fijable con escala.

Tres regimenes de revoluciones diferentes cambiando el accionamiento
por correa, con lo que se consigue un par de giro seis veces mayor en el
régimen de revoluciones bajo.

Husillo de taladrar con cojinetes de bolas de precision de gran calidad
alojados sin juego.

Mandril de taladrar de 10 mm (incluido), asi como alojamiento del mandril
de pinza en el final del husillo (mandriles de pinza suministrables como
accesorio).

Datos técnicos:

Medidas:

Saliente 140 mm
Mesa de trabajo 200 x 200 mm
Distancia méaxima desde la superficie

de la mesa hasta el mandril de taladrar 230 mm
Carrera de la pinola 63 mm
Regulacion adicional de la altura mediante manivela 70 mm
Motor:

Tension 230 voltios
Potencia 300 vatios
Régimen de revol. de marcha en vacio 1.080, 2.400 y 4.500 r.p.m.
Servicio de desconexion KB 5 min
Nivel de ruido <70dBA
Aceleracion ef. <2,5m/s
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Informacion sobre ruido/vibracion

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la emision de ruidos han sido deter-
minadas en coincidencia con el procedimiento de medicion estandarizado y
normativamente prescrito y pueden ser utilizadas entre si, para la compara-
cion de dispositivos eléctricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacion provisional de la carga por
vibracion y emisiones de ruido.

jAdvertencia!

iDependiendo de las condiciones de servicio durante la operacion del apa-
rato, las emisiones reales que se presenten pueden desviarse de los valores
arriba indicados!

Tenga en cuenta que la vibracion y la emision de ruido puede desviarse de
los valores mencionados en estas instrucciones, en funcion de las condicio-
nes de uso de la herramienta. Herramientas deficientemente mantenidas,
procedimientos de trabajo inapropiados, diferentes piezas, un avance
excesivo 0 piezas o materiales inapropiados o una herramienta de insercion
inapropiada pueden incrementar notablemente la carga de vibraciones y la
emision de ruido a través del periodo de tiempo completo.

Para la evaluacion exacta de la carga efectiva de vibraciones y ruidos
también deben ser considerados los tiempos en los que el dispositivo esta
desconectado o bien si estd en marcha, pero no efectivamente en uso. Esto
puede reducir notablemente la carga de vibracion y ruido a través del perio-
do de trabajo completo.

Advertencia:

e (Cuide de un mantenimiento correcto y regular de su herramienta
iinterrumpa inmediatamente el servicio de la herramienta al presentarse
vibraciones excesivas!

Una herramienta de insercion inapropiada puede causar vibraciones y rui-
dos excesivos. jEmplee Uinicamente herramientas de insercion adecuadas!
jAl trabajar con el aparato realice suficientes pausas segun necesidad!

Por favor no deshacerse de esta maquina arrojandola a la basura!

Lea integramente estas instrucciones e advertencias de peligro! @

Use gafas protectoras! e

iPor favor, al trabajar emplee para su seguridad una proteccion
auditiva!

Manejo

jAtencion!
Antes de la puesta en marcha, fijar la maquina sobre una base mas
estable.
jAviso!
iExtraer el enchufe de contacto a la red antes de cambiar el util y de
realizar trabajos de ajuste en la maquina!

Sujetar la broca en el mandril de taladrar

1. Introducir la llave para mandril en el mandril de
taladrar 6 (Fig. 1).
Girar la llave para mandril hacia la izquierda, a fin de abrir el mandril.
3. Insertar la broca hasta el tope en el mandril de taladrar.
4. Girar la llave para mandril hacia la derecha, a fin de
cerrar el mandril.
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Nota:

Cerrar primero ligeramente el mandril y comprobar el asiento correcto de la
broca. Sélo entonces sujetar bien la broca.

jAtencion!
No dejar introducida la llave para mandril.

Montar/desmontar el mandril de taladrar

Nota:

Si se exigen exactitudes de concentricidad, que no pueden alcanzarse

con un mandril de taladrar, se recomienda el uso de mandriles de pinza
(suministrable como accesorio). Para ello hay que desmontar el mandril de
taladrar.

1. Bloquear el husillo en las entrecaras 14 (Fig. 1) con una llave de boca
(ancho de llave 17).

2. Desenroscar el mandril de taladrar hacia la izquierda o enroscarlo hacia
la derecha. Para ello, insertar la llave para mandril y utilizarla como
palanca.

Sujetar el util en el mandril de pinza (accesorio)

jAtencion!
El afianzado del mandril de pinza sin estar ajustado el vastago de la
broca apropiado daiia al mandril de pinza.

1. Bloquear el husillo en las entrecaras 14 (Fig. 1) con una llave de boca
(ancho de llave 17).

2. Desenroscar la tuerca de racor.

3. Introducir el mandril de pinza apropiado junto con el vastago de la broca
y apretar bien la tuerca de racor.

Nota:

Sujetar los Utiles recambiables lo mas corto posible. Los vastagos largos
que sobresalen se doblan con facilidad y empeoran la exactitud de concen-
tricidad.

Ajustar el niimero de revoluciones del husillo

jAviso!
jAntes de esta actividad, extraer el enchufe de contacto a la red! No
poner el aparato en marcha sin cubierta protectora.

Nota:

La potencia 6ptima no se consigue con una presion de apriete elevada, sino
con un nimero de revoluciones correcto y uniforme.

Posicion de la correa “A” (Fig. 2) =1.080 r.p.m.
Posicion de la correa “B” =2.400 r.p.m.
Posicion de la correa “C” =4.500 r.p.m.

Nota:

En caso de estar ajustada correctamente Ia tension de la correa (distancia
entre el eje del motor y el husillo de taladrar), ésta tltima podrd cambiarse
de forma manual. Al cambiar el nimero de revoluciones no es necesario
modificar la tension de la correa.

1. Desenroscar el tornillo moleteado 2 (Fig. 1) y retirar la caperuza de
proteccion 3.

2. Girar la polea y, al mismo tiempo, presionar la correa en direccion del
diametro mas pequeo, hasta que ésta se afloje.

3. En primer lugar, colocar la correa sobre el didmetro més pequefio del
escalon deseado.

4. Girar la otra polea y, al mismo tiempo, tirar la correa sobre el didmetro
mas grande, hasta que ésta marche limpiamente.

5. Montar la caperuza de proteccion. Apretar bien el
tornillo moleteado 2.

Ajustar la tension de la correa

jAviso!
jAntes de esta actividad, extraer el enchufe de contacto a la red!

Nota:

Para cambiar el nimero de revoluciones no es necesario modificar la tension
de la correa.

Tensar la correa s6lo lo necesario para que no exista ningtin resbalamiento.
Una correa demasiado tensa se deforma en caso de parada mas prolongada
y reduce la potencia del motor.

1. Desenroscar el tornillo moleteado 2 (Fig. 1) y retirar la caperuza de
proteccion 3.

2. Aflojar ambos tornillos 1 (Fig. 3) una vuelta.

3. Utilizando un destornillador como palanca, empujar el motor hacia atras
(Fig. 3) hasta que se haya alcanzado la tension de la correa deseada.

4. Apretar bien los dos tornillos.

5. Montar la caperuza de proteccion. Apretar bien el torni-
llo moleteado 2 (Fig. 1).

Ajustar la distancia entre el ttil y la pieza a trabajar

Ademas de la carrera de la pinola (carrera para taladrar), la taladradora de
sobremesa TBH dispone de un ajuste rapido por medio de manivela (70
mm). Con ello no se modifica el centrado del husillo de taladrar sobre la
superficie de la mesa. Adicionalmente, el conjunto de la unidad puede des-
plazarse y girarse arbitrariamente sobre la columna de la taladradora.
Regulacion de la altura a través del mecanismo de manivela:

1. Aflojar los tornillos de muletilla 10 (Fig. 1).

2. Ajustar el brazo saliente a la altura deseada por medio de la manivela 12.
3. Apretar bien los tornillos de muletilla.

Nota:

Si no se aprietan los tornillos de muletilla, se cargara innecesariamente la
mecdnica al taladrar.

Desplazamiento del conjunto del brazo saliente

jAtencion!
Asegurar el brazo saliente para que no se caiga.
1. Aflojar los tornillos de muletilla 10 (Fig. 1) y el tornillo de muletilla 9.

2. Desplazar el conjunto del brazo saliente hasta la posicion deseada.
3. Apretar de nuevo los tornillos de muletilla.

Utilizar tope profundo

Para ajustar la profundidad del taladro, realizar los pasos siguientes:

1. Aflojar el tornillo de retencion 8 (Fig. 1).

2. Descender el husillo de taladrar hasta que la broca toque la pieza a
trabajar.

3. Ajustar la profundidad del taladro deseada sobre la escala 7 y apretar de
nuevo el tornillo de retencion.

Mantenimiento

jAviso!
Antes de realizar trabajos de mantenimiento, extraer el enchufe de
contacto a la red.

e Lubricar la guia de la pinola (Fig. 3) cada 10 horas de servicio con algunas
gotas de aceite para maquina.

 Después de utilizar la maquina, limpiar concienzudamente las virutas con
una escobilla o un pincel.

 Eliminar periddicamente con un trapo la suciedad que se queda adherida
a la maquina.

 En caso de parada mas prolongada, desmontar la correa de accionamiento
para que no se deforme ni provoque una marcha irregular.

 Si después de cierto tiempo de uso, al accionar la pinola durante el fun-
cionamiento se producen ruidos, rogamos que elimine el juego de pinola
responsable del ruido, apretando ligeramente el tornillo pos. 84 (véase el
despiece, pagina 30).



Accesorios

Para informaciones mas detalladas sobre accesorios, solicite por favor nues-
tro catdlogo de aparatos bajo la direccion indicada en la Ultima pégina de la
indicacion de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan concebidas para trabajar en
nuestras maquinas y de ese modo estan dptimamente adaptadas para su
empleo con ellas.

{En caso de empleo de herramientas de aplicacion de fabricantes externos

no asumimos ningun tipo de garantia sobre un funcionamiento seguro y
reglamentario de nuestros aparatos!

Eliminacion

iPor favor, no deseche el aparato con la basura doméstica! El aparato
contiene materiales que se pueden reciclar. En caso de dudas dirijase a su
centro de reciclado u otras instituciones comunales correspondientes.

Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Denominacion de producto: TBH
Articulo N°: 28124

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este producto cumple
las siguientes normas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética
UE 2014/30/CE

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 62841-1/07.2016

Fecha: 11.12.2017

Ing.Dipl. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico con el firmante.

Vertaling van de originele

gebruiksaanwijzing Tafelboormachine TBH
Geachte klant,
De tafelboormachine TBH van PROXXON is een kwaliteitsgereedschap
voor nauwkeurige boorwerkzaamheden in verschillende materialen. De
boorhouder heeft een spanbereik van max. 10 mm. Om de machine veilig
en vakkundig te kunnen gebruiken, dient u voor het gebruik de bijgevoegde
veiligheidsvoorschriften en gebruiksaanwijzingen te lezen.

Waarschuwing!

Al de aanwijzingen dienen gelezen te worden. Fouten bij de
inachtneming van de onderstaande aanwijzingen kunnen elekiri- ® %
sche schokken, brand en/of ernstige verwondingen veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

Totaalaanzicht

1. Boorhoudersleutel

2. Bevestigingsbout voor afdekkap
3. Afdekkap

4. Boorhandel

5. Aan- en uitschakelaar
6. Boorhouder

7. Diepteweergave

8. Klembout diepte-aanslag

9. Klembout boorstelling

10. Klembout dwarsarm

11. Dwarsarm

12. Kruk voor afstelling hoogte
13. Boorstelling

14. Sleuteloppervlak (SW 17)

Beschrijving van de machine

De tafelboormachine TBH is berekend op een zeer grote precisie, prestatie
en gebruikersvriendelijkheid.
Deze machine heeft volgende kenmerken:

Vlakgefreesde werktafel uit hoogwaardig, sterk geribbeld aluminium
spuitgietwerk.

Massieve, verchroomde stalen stelling.

Extra bij schuifbus: praktische hoogte-afstelling via kruk-

aandrijving.

Afstelbare aanslag met schaal.

Drie verschillende toerentallen doordat de riemaandrijving is verlegd.
Hierdoor zes keer een draaimoment bij lage toerentallen.

Booras met hoogwaardige precisiekogellagers zonder speling gelagerd.
Boorhouder van 10 mm (inclusief) alsmede bevestiging van de spantang
aan het einde van de as (spantangen als accessoire verkrijgbaar).

Technische gegevens:

Afmetingen:

Uitlading 140 mm
Werktafel 200 x 200 mm
Max. afstand tafelopperviak tot boorhouder 230 mm
Schuifbus 63 mm
Extra hoogteverstelling via kruk 70 mm
Motor:

Spanning 230 volt
Vermogen 300 watt
Nullasttoerental1.080, 2.400 en 4.500 omw/min

Uitschakelen KB 5 min
Geluidsniveau <70 dBA
eff. versnelling <2,5m/s

Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn in overeenstemming met de
gestandaardiseerde en normatief voorgeschreven meetmethode vastgesteld
en kunnen in vergelijking met elektrische apparaten en machines bij elkaar
worden genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoordeling van de belastingen door
trilling en geluidsemissies worden gemaakt.

Waarschuwing!

Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden tijdens de werking van de machine
kunnen de werkelijk optredende emissies afwijken van de bovengenoemde
waarden!

Bedenk dat de trilling en de geluidsemissie afhankelijk van de gebruiks-
voorwaarden van de machine kunnen afwijken van de in deze handleiding
genoemde handleiding. Slecht onderhouden machines, ongeschikte werk-
methodes, verschillende werkstukken, te hoge voortstuwing of ongeschikte
werkstukken of materialen of een niet geschikt hulpstuk kunnen de trillings-
belasting en de geluidsemissie over de hele periode aanzienlijk verhogen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke slinger- en geluidsbelasting
moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen waarin het apparaat
wordt uitgeschakeld of weliswaar nog loopt maar niet meer in gebruik is. Dit
kan de slinger- en geluidsbelasting over de hele periode aanzienlijk beperken

Waarschuwing:

Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en goed wordt onderhouden

Zet de machine onmiddellijk stop als er zich buitensporig veel trillingen
voordoen!

Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige trillingen of geruis veroorzaken.
Gebruik uitsluitend geschikte hulpstukken!

Neem voldoende pauzes bij het werken met de machine!

Gelieve niet met het Huisvuil mee te geven.

Lees alle voorschriften en veiligheidswaarschuwingen!

Draag een beschermbril!

Gebruik voor uw eigen veiligheid gehoorbescherming bij het werken.

®@0J <

Gebruik

Attentie!
Machine voor gebruik op een stevige ondergrond plaatsen.

Pas op!

Stekker uit het stopcontact halen voordat u van gereedschap wisselt en
voordat u afstelwerkzaamheden aan de machine verricht!

Boor in boorhouder plaatsen

Boorhoudersleutel in boorhouder 6 (Fig. 1) steken.
Boorhoudersleutel naar links draaien om boorhouder te openen.
Boor tot aan de aanslag in boorhouder plaatsen.
Boorhoudersleutel naar rechts draaien om boorhouder te sluiten.

bl o

Aanwijzing:

Boorhouder eerst licht sluiten en controleren of de boor juist bevestigd is.
Pas dan de boor vastspannen.

Attentie!
De boorhoudersleutel niet in de boorhouder laten zitten.



Boorhouder in- en uithouwen

Aanwijzing:
Als u boorwerkzaamheden moet uitvoeren die een grote precisie vereisen,
wordt aangeraden om spantangen te gebruiken (als accessoire verkrijghaar).
Hiervoor moet de boorhouder worden uitgebouwd.

1. As aan het sleutelopperviak 14 (Fig. 1) met een steeksleutel (SW 17)
blokkeren.

2. Boorhouder naar links resp. naar rechts losschroeven. Hiervoor boor-
houdersleutel in de boorhouder steken en als handel gebruiken.

Gereedschap in spantang (accessoire) spannen

Attentie!

Als u de spantang vastspant zonder ingelegde passende boorschacht
beschadigt u de spantang.

1. As aan sleutelopperviakte 14 (Fig. 1) met een steeksleutel (SW 17)
blokkeren.

2. Wartelmoer afschroeven.

3. Passende spantang samen met boorschacht invoeren en op wartelmoer
schroeven en vasttrekken.

Aanwijzing:
Alle inzetgereedschappen zo kort mogelijk spannen. Schachten die lang naar
buiten staan verbuigen licht en hebben tot gevolg, dat precieze werkzaam-
heden niet meer zo precies kunnen worden uitgevoerd.

Toerental as afstellen

Pas op!

Voordat u aan deze werkzaamheid begint stekker uit het stopcontact
halen! Machine niet zonder beschermende kap gebruiken.

Aanwijzing:
Niet een hoge aandrukkracht, maar een juist en gelijkmatig toerental zorgen
voor een optimale prestatie.

Riemstand “A” (Fig. 2) =1.080 omw/min

Riemstand “B” = 2.400 omw/min

Riemstand “C” =4.500 omw/min
Aanwijzing:

Bij een juist afgestelde riemspanning (afstand motoras-booras) kan de riem
met de hand worden verlegd. De riemspanning hoeft bij een ander toerental
niet te worden veranderd.

1. Kartelschroef 2 (Fig. 1) eruitdraaien en afdekkap 3
verwijderen.

2. Riemschijf draaien en daarbij de riem in de richting van de kleinere dia-
meter drukken, totdat de riem los is.

3. Riem vervolgens op een Kleinere diameter van de gewenste stand
leggen.

4. Andere riemschijf draaien en daarbij de riem op de grote diameter trek-
ken totdat de riem probleemloos draait.

5. Afdekkap monteren. Kartelschroef 2 vastdraaien.

Riemspanning afstellen

Pas op!
Voordat u aan deze werkzaamheid begint stekker uit het stopcontact
halen!
Aanwijzing:
De riemspanning hoeft bij een ander toerental niet te worden veranderd.
Riem slechts zodanig spannen totdat hij niet meer slipt. Een riem die te strak
gespannen is vervormt als de machine lange tijd niet wordt gebruikt. Ook
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vermindert een te strak gespannen riem de prestatie van de motor.
Kartelschroef 2 (Fig. 1) eruitdraaien en afdekkap 3 verwijderen.

2. De beide schroeven 1 (Fig. 3) een kwartslag losdraaien.

3. Met een schroevendraaier als handel motor naar achteren drukken (Fig.
3) totdat de gewenste riemspanning is bereikt.

4. De beide bouten vastdraaien.

5. Afdekkap monteren. Kartelschroef 2 (Fig. 1) vastdraaien.

Afstand tussen gereedschap en werkstuk afstellen

Naast de schuifbus (boorhandel) beschikt de tafelboormachine TBH over een
snelafstelling met een kruk (70 mm). De centrering van de booras boven het
tafeloppervlak verandert daardoor niet. Bovendien kan de hele eenheid naar
believen op de boorstelling worden verschoven en worden gedraaid.

Hoogteverstelling via krukaandrijving:

1. Duimschroeven 10 (Fig. 1) losmaken.

2. Dwarsarm via kruk 12 in gewenste hoogte brengen.
3. Duimschroeven vastdraaien.

Aanwijzing:

Als de duimschroeven niet worden aangedraaid, wordt de mechanica bij het
boren onnodig belast.

De hele dwarsarm verschuiven

Attentie!
Dwarsarm beveiligen zodat hij niet naar beneden kan vallen.
1. Duimschroeven 10 (Fig. 1) en duimschroef 9 losmaken.

2. Hele dwarsarm in gewenste positie schuiven.
3. Duimschroef weer aantrekken.

Diepte-aanslag gebruiken

0m de max. boordiepte in te stellen moeten onderstaande stappen worden
uitgevoerd:
1. Klembout 8 (Fig. 1) losmaken.
2. Booras zover laten zakken totdat de boor het werkstuk aanraakt.
3. Gewenste boordiepte op de schaal 7 afstellen en
klembout weer vastdraaien.

Onderhoud

Pas op!

Voor het begin van alle onderh k stekker uit het
stopcontact halen!

* Geleidebuis van de spil (Fig. 3) om de 10 werkingsuren met een paar
druppels machine-olie smeren.

Na gebruik spanen van machine met een handveger of kwast grondig
schoonmaken.

* Machine regelmatig met een doek schoomaken.

e Als de machine langere tijd niet wordt gebruikt de aan-

drijfriem demonteren, zodat de riem niet vervormt of een onrustig verloop
vertoont.

Indien na een bepaalde gebruiksduur geluiden bij het bedienen van de
schuifspil gedurende het bedrijf optreden, alstublieft de hiervoor verant-
woordelijke schuifspilspeling door middel van een licht aantrekken van de
schroef pos. 84 (zie explosietekening pagina 30) verhelpen.

Toebehoren

Let vooral op het volgende:
Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het werken met onze machines en
is daarom optimaal voor gebruik hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het gebruik van gereedschap van
andere fabrikanten voor een veilige en correcte werking van onze machines!

Afval afvoeren

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel omvat grondstoffen die
recyclet kunnen worden. Bij vragen hieromtrent richt u zich alstublieft aan
uw plaatselijk afvalbedrijf of aan andere passende gemeentelijke voorzie-

ningen.

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding: ~ TBH
Artikelnr.: 28124

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product met de volgen-
de richtlijnen en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2014/30/EG
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 11.12.2017

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is dezelfde persoon als de
ondergetekende.

Voor meer informatie over de toebehoren dient u de garantieaanwijzingen
uit onze machinecatalogus aan te vragen via het op de laatste pagina aan-
gegeven adres.
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@ Oversattelse af den originale
brugsanvisning Baeenkboremaskine TBH

Baenkboremaskinen TBH fra PROXXON er et kvalitetsvaerktgj til praecis boring
i forskellige materialer med et spandeomrade for borepatronen pa op til 10
mm. Lees venligst de vedlagte sikkerhedsforskrifter og betjeningsanvisninger
for at kunne betjene maskinen sikkert og fagligt korrekt.

Advarsel!

Alle anvisninger skal leses. Hvis de anvisninger, der er anfart
i det efterfalgende, ikke overholdes korrekt, kan det medfgre [ ] %
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER FORSVARLIGT.

Totalbillede

1. Borepatronnggle

2. Befestigelsesskrue til hatte
3. Heette

4. Borehéndtag

5. Teend-/sluk-kontakt

6. Borepatron

7. Dybdevisning

8. Klemskrue til dybdeanslag
9. Klemskrue til boresgjle

10. Klemskrue til overarm

11. Overarm

12. Krumtap til hejdeindstilling
13. Boresgjle

14. Nagleflade (SW 17)

Beskrivelse af maskinen

Baenkboremaskinen TBH er konstrueret, sa den er sa precis, effektiv og
brugervenlig som overhovedet muligt at arbejde med.
Maskinen har fglgende kendetegn:

Planfraeset arbejdsbord fremstillet af farsteklasses, aluminiumstrykstgb-
ning med ribber

Massiv, forkromet stélsgjle

Ud over pinolslaget praktisk hgjdeindstilling via krumtapdrevet
Monterbart anslag med skala

Tre forskellige omdrejningshastigheder ved omlzegning af remtraekket,
derved seksdobbelt drejemoment i det nederste omdrejningsomréade
Borespindel med forsteklasses, slgrfrie preecisionskuglelejer

10 mm borepatron (standardudstyr) samt monteringspunkt for spande-
tang i spindelenden (spandetaenger kan rekvireres som tilbehar).

Tekniske data:

Mal:

Fremspring 140 mm
Arbejdsbord 200 x 200 mm
Maks. afstand fra bordets overflade til borepatronen 230 mm
Pinolslag 63 mm
Ekstra hgjdeindstilling via krumtap 70 mm
Motor:

Spanding 230 volt
Effekt 300 watt
Tomgangshastighed 1.080, 2.400 og 4.500 o/min
Frakoblingsdrift KB 5 min
Stojniveau <70dBA
Effektiv acceleration <2,5m/s?

Stgj-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrgrende vibration og stejemission er fremkommet i hen-
hold til standardiserede og foreskrevne malemetoder og kan anvendes til
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sammenligning af elektriske apparater og elvarktgjer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelabig vurdering af belastningen som
folge af vibration og stgjemission.

Advarsel!

Alt efter driftsbetingelserne kan de faktiske emissioner afvige fra de ovenfor
angivne tal!

Husk pa, at vibration og stejemission kan afvige fra de tal, der er angivet i
denne vejledning, alt efter hvilke betingelser der foreligger, nar varktejet
anvendes. Mangelfuldt vedligeholdte varktgjer, uegnede arbejdsmetoder,
forskellige arbejdsemner, for kraftig tilspending eller uegnede emner eller
materialer eller uegnet vaerktgj kan @ge vibrationsbelastningen og stejemissi-
onen betydeligt hen over hele arbejdstidsrummet.

Til en preecis vurdering af den faktiske svingnings- og stejbelastning bar der
ogsa tages hejde for de tidsrum, hvor apparatet er slukket, eller hvor det
ganske vist kerer, men ikke rent faktisk er i brug. Dette kan reducere sving-
nings- og stejbelastningen over hele arbejdstidsrummet betragteligt.

Advarsel:

Serg for, at dit veerktej bliver regelmaessigt og godt vedligeholdt

Afbryd straks arbejdet med veerktojet, hvis der opstar alt for kraftige
vibrationer!

En uegnet indsats kan forarsage overdrevne vibrationer og for kraftig stgj.
Brug kun egnede indsatser!

Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i lobet af arbejdet, hvis der er
behov for det!

Apparatet ma ikke bortskaffes i den daglige renovation!

Lees alle anvisninger og sikkerhedsinstrukser!

Beer beskyttelsesbriller!

Brug hereveern for din egen sikkerheds skyld, nar du arbejder med
polermaskinen!

00

Betjening

Pas pé!
Inden maskinen tages i brug, ber den fastgores pa et stabilt underlag.

Advarsel!

Inden veerktgj skiftes eller indstilles, ber netstikket til maskinen traek-
kes ud!

Opspanding af boret i borepatronen

Set borepatronngglen i borepatronen 6 (Fig. 1).

Drej borepatronngglen til venstre for at &bne patronen.
Set boret i borepatronen til anslag.

Drej borepatronngglen til hgjre for at lukke patronen.

Hwn =

Bemaerk:

Luk farst patronen let, og kontrollér, at boret er korrekt monteret. Spand
forst derefter boret fast.

Pas pé!
Lad ikke borepatronngglen blive i patronen.

Afmontering og montering af borepatronen

Bemaerk:

Kreeves ngjagtig koncentritet, og kan dette ikke opnas med en borepatron,
anbefales det at anvende spaendetaenger (kan rekvireres som tilbeher). Det
er sa ngdvendigt at afmontere borepatronen.

1. Las spindlen pa naglefladen 14 (Fig. 1) med en gaffelnagle (SW 17).

2. Drej borepatronen til venstre for at skrue den af og til hgjre for at skrue
den pé. Iset borepatronngglen, der kan bruges som handtag.

Opspanding af veerkigj i spandetangen (tilbehgr)

Pas pa!
Hvis spaendetangen strammes, uden at et passende borskaft er indlagt,
beskadiges spandetangen.

3. Las spindlen pé noglefladen 14 (Fig. 1) med en gaffelnagle (SW 17).

4. Skru spaendebandsmetrikken af.

5. Indfer en passende spandetang sammen med borskaftet, skru spaende-
bandsmetrikken pa, og stram den.

Bemaerk:

Opspaend alle indsatser, sa de er s& korte som muligt. Skafter, der rager
langt frem, bgjes let og forringer den ngjagtige koncentritet.

Indstilling af spindlens omdrejningshastighed

Advarsel!

Treek netstikket ud inden dette arbejde! Brug ikke apparatet uden
beskyttelsesafdaekning.

Bemaerk:

Den rigtige og jeevne omdrejningshastighed - og ikke et starre slibetryk -
giver den optimale effekt.

Remstilling “A” (Fig. 2) =1.080 o/min.
Remstilling “B” = 2.400 o/min.
Remstilling “C” = 4.500 o/min.

Bemeerk:

Ved korrekt indstillet remspanding (afstand mellem motoraksel og borespin-
del) kan remmen omlegges med handen. Det er ikke ngdvendigt at &ndre
remspandingen ved &ndring af omdrejningshastigheden.

1. Skru den riflede skrue 2 (Fig. 1) ud, og fiern hetten 3.

2. Drej remskiven, og tryk samtidig remmen mod den mindste diameter,
indtil remmen er lgs.

3. Leg ferst remmen pa det gnskede trins mindste
diameter.

4. Drej den anden remskive, og treek samtidig remmen pé den store diame-
ter, indtil den kerer ordentligt.

5. Monter hatten. Stram den riflede skrue 2.

Indstilling af remspaending

Advarsel!
Traek netstikket ud inden dette arbejde!

Bemeerk:

Det er ikke npdvendigt at ndre remspzandingen ved @ndring af omdrej-
ningshastigheden.

Spaend kun remmen s& meget, at der ikke lzngere er slip. Hvis remmen er
speendt for stramt, deformeres den ved leengere tids stilstand og formindsker
derved motoreffekten.

1. Skru den riflede skue 2 (Fig. 1) ud, og fiern heetten 3.

2. Lasn de to skruer 1 (Fig. 3) en omdrejning.

3. Tryk motoren bagud med en skruetreekker som handtag (Fig. 3), indtil
den onskede remspanding er néet.

4. Stram de to skruer.

5. Monter hetten. Stram den riflede skrue 2 (Fig. 1).

Indstilling af afstanden mellem verktgj og emne

Ud over pinolslaget (boreslaget) rader baenkboremaskinen TBH over en
hurtigindstilling vha. krumtappen (70 mm). Borespindlens centrering over
bordfladen @ndres ikke derved. Hele enheden kan desuden forskydes og
drejes vilkarligt pa boresgjlen.

Hojdeindstilling via krumtapdrevet:

1. Lesn spaendepindsskruerne 10 (Fig. 1).

2. Indstil overarmen til den gnskede hgjde via krumtappen 12.
3. Stram spandepindsskruerne.

Bemaerk:

Hvis spandepindsskruerne ikke tilspaendes, belastes mekanikken ungdven-
digt ved boringen.

Forskydning af hele overarmen

Pas pé!
Beskyt overarmen mod at falde ned.
1. Lasn spandepindsskruerne 10 (Fig. 1) og spaendepindsskruen 9.

2. Forskyd hele overarmen til den gnskede position.
3. Stram spndepindsskruerne igen.

Brug af dybdeanslag

Gennemfor falgende punkter for at indstille den maksimale boredybde:

1. Lesn klemskruen 8 (Fig. 1).

2. Senk borespindlen, indtil boret bergrer emnet.

3. Indstil den gnskede boredybde pa skalaen 7, og stram klemskruen igen.

Vedligeholdelse

Advarsel!
Trzek netstikket ud inden alle vedligeholdelsesarbejder.

© Smor pinolens styr (Fig. 3) med nogle draber maskinolie efter 10 timers
brug.

* Renger omhyggeligt maskinen efter brug med en handkost eller pensel for
at fierne alle spéner.

 Tor regelmassigt maskinen med en klud for at fierne snavs.

* Afmonter driviemmen, hvis maskinen stér stille i lengere tid, s& remmen
ikke deformeres og dermed forarsager ujeevn gang.

 Hvis der efter en vist brugstid opstar fremmede lyde, nar maskinen kerer,
sa skal pinolfrigangen, der er arsagen dertil, rettes ved at spaende skruen
pos. 84 en smule (se eksplosionstegning side 30).

Tilbehgr

Revirer venligst vores maskinkatalog for neermere oplysninger om tilbeher pa
den adresse, der er oplyst pa sidste side i garantioplysningen.

Veer generelt opmaerksom pé:
Proxxon-indsatsverktgjer er udviklet til at arbejde sammen med vores mas-
kiner og dermed optimalt egnet til at blive brugt sammen med dem.

Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre producenter overtager vi intet ansvar
for en sikker og korrekt funktion af vores maskiner!
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Bortskaffelse

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet! Maskinen indeholder
rastoffer, der kan recycles. Hvis De har spergsmal til dette emne, bedes De
kontakte den lokale genbrugsstation eller andre relevante instanser.

EU-overensstemmelseserklaring

Producentens navn og adresse: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: TBH
Artikel nr.: 28124

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med
folgende direktiver og normative dokumenter:

EMC-direktiv 2014/30/EF
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 62841-1/07.2016

Dato: 11.12.2017

Dipl.-ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk med undertegnede
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Oversittning av originalbruksanvis
ningen Bénkborrmaskin TBH

Arade kund!

PROXXON bankborrmaskin TBH &r ett kvalitetsverktyg for precisionsborrning
i olika material med en borrchuck som tar borr upp till 10 mm. For att ni
skall kunna anvanda maskinen pa ett sékert och fackmassigt sétt, ber vi er
lasa de bifogade sakerhetsforeskrifterna och bruksanvisningarna innan ni
anvander maskinen.

Varning!
Las igenom samtliga anvisningar. For det fall att nedanstaende
anvisningar inte féljs, finns det risk for elektriska stotar, brand [ ) %
och/eller svara personskador

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER PLATS.

Totalvy

1. Chucknyckel

2. Fastséttningsskruv for skyddskapa
3. Skyddskapa

4. Borrarm

5. Strombrytare for AV och PA
6. Borrchuck

7. Djupanvisning

8. Kldammskruv djupanslag

9. Kldmmskruv borrpelare
10. Kldmmskruv svangarm

11. Svangarm

12. Vev for hojdinstélining

13. Borrpelare

14. Nyckeltag (SW 17)

Beskrivning av maskinen

Bankborrmaskinen TBH har konstruerats for de hogsta kraven pa precision,
prestanda och bruksvénlighet.
Maskinen erbjuder er foljande egenskaper:

Planfrést arbetsbord av hogvardigt, starkt, réfflat
aluminiumpressgjutgods.

Massiv, forkromad stélpelare.

| tilldgg till dubbhdjden praktisk hojdinstalining med vev.

Fastldsbart anslag med skala.

Tre olika varvtal genom omldggning av remdriften, dérigenom sex ganger
sa hogt drivmoment i det undre varvtalsomréadet.

Borrspindel med hégvérdiga glappfria precisionskullager.

10 mm borrchuck (tillhor) saval som majlighet att montera spannchuck i
spindeldnden (spannchuck finns som tillbehar).

Tekniska data:

Métt:

Svéngradie 140 mm
Arbetsbord 200 x 200 mm
Max. avstand fran bordsytan till borrchucken 230 mm
Dubbhdjd 63 mm
Ytterligare hojdinstélining med vev 70 mm
Motor:

Spéanning 230 volt
Effekt 300 watt
Tomgangsvarvtal 1.080, 2.400 och 4.500 v/min
Urkopplingsfunktion KB 5 min
Ljudnivd <70dBA
eff. acceleration <25m/s

Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har faststéllts dverensstimma med stan-
dardiserade och normativt foreskrivna métmetoder och kan anvéndas for att
jamfora elapparater och verktyg med varandra.

Dessa varden tillater likasa en preliminar bedomning av belastningarna som
orsakas av vibration och buller.

Varning!

Beroende pa driftsforhallandena vid anvéndning av maskinen kan de faktiska
nivaerna avvika fran ovan angivna vérden!

Ténk pa att vibration och buller &r beroende av verktygets anvandningsfor-
hallandena. Dessa kan avvika fran de vdrden som anges i denna bruksan-
visning. Verktyg med bristande underhall, olampliga arbetsmetoder, olika
arbetsstycken, for hog frammatning, oldmpliga arbetsstycken eller material,
eller ett oldmpligt tillbehdr kan avsevart 6ka vibrationsbelastningen och bul-
leremissionen Gver hela arbetsperioden.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibrations- och bullerbelastningen
ska man &ven ta hénsyn till hur lang tid som maskinen &r avsténgd eller ar
igang, men inte anvénds. Detta kan avsevart minska vibrations- och buller-
belastningen dver den totala tidsperioden.

Varning:

* Var noga med att regelbundet utfora underhéll pa era verktyg

o Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!

o Ett oldmpligt tillbehcr kan orsaka omattliga vibrationer och buller. Anvand
endast lampliga tillbehor!

o Ldgg vid behov in lampliga pauser i arbetet!

Forbrukade och trasiga maskiner far inte slangas som avfall, utan \()’
de ska ldmnas for atervinning. /\\

Lés noga igenom alla instruktioner och sékerhetsanvisningar!

Anvénd skyddsglasogon! e

Anvénd horselskydd vid arbete for din egen sékerhet!

Bruksanvisning

Se upp!
Sitt fast maskinen pa ett stadigt underlag innan den tas i bruk.

Varning!

Dra alltid ur natanslutningen fore verktygshyte eller instéllningsarbeten
pa maskinen!

Spénna fast ett borr i borrchucken

Stick in chucknyckeln i borrchucken 6 (Fig. 1).

Vrid chucknyckeln till vénster for att dppna chucken.
Sétt in borret i chucken till anslag.

Vrid chucknyckeln till hoger for att stdnga chucken.

s~

Anvisning:
Sétt forst fast borret 16st i borrchucken och kontrollera att det sitter riktigt.
Dra sedan fast borret hért.

Se upp!
Lat inte chucknyckeln sitta kvar i chucken.

Z95.



Demontera och montera borrchucken

Stilla in avstandet mellan verktyg och arbetsstycke

Anvisning:
0m kraven pa rundhet &r sa hoga att man inte kan tillfredsstalla dem med
en borrchuck rekommenderar vi att man anvénder en spannchuck (finns som
tillbehor). Borrchucken méste i sa fall demonteras.

1. Blockera spindeln i nyckeltaget 14 (Fig. 1) med en gaffelnyckel (SW 17).

2. Skruva av borrchucken &t vanster, resp. skruva pa den at hoger. Sétt i
chucknyckeln och anvénd den for att vrida runt chucken.

Spénna fast verktyg i spannchucken (tillbehdr)

Se upp!

Fastdragning av spannchucken utan passande borrskaft skadar spann-
chucken.

1. Blockera spindeln i nyckeltaget 14 (Fig. 1) med en gaffelnyckel (SW 17).
2. Skruva av huvmuttern.
3. Sétt in passande spannchuck med borrskaft och dra

fast huvmuttern.

Anvisning:

Spénn fast alla verktyg sa att de blir s& korta som mdjligt. Skaft som sticker
langt ut bojs latt och forsamrar rundhetsnoggrannheten.

Stélla in spindelvarvtal

Varning!
Dra ur natanslutningen innan ni gor detta! Anvéand inte maskinen utan
skyddskapa.

Anvisning:
Korrekt och konstant varvtal ger optimal effekt, inte hért tryck.

Reminstélining “A“ (Fig. 2) = 1.080 v/min.

Reminstéllning “B“ = 2.400 v/min.
Reminstélining “C* = 4.500 v/min.
Anvisning:

Vid korrekt remspanning (avstand motoraxel - borrspindel) kan man lagga
om remmen for hand. Det &r inte nédvéndigt att &ndra remspanningen vid
varvtalsandring.

1. Skruva upp den réfflade skruven 2 (Fig. 1) och ta av skyddsképan 3.
2. Vrid remskivan och tryck samtidigt remmen i riktning mot remskivan
med den mindre diametern tills den lossnar.
3. Léagg forst pa remmen pa det Gnskade stegets mindre remskiva.
4. Vrid den andra remskivan och dra samtidigt pa remmen pa den storre
remskivan tills den I6per fritt.
5. Montera skyddsképan. Dra fast den réfflade skruven 2.

Justera remspédnningen

Varning!
Dra ur natanslutningen innan ni gor detta!

Anvisning:
Det &r inte nodvéndigt att dndra remspénningen vid varvtalsandring.
Spénn bara remmen sa hért att det inte finns négot slack. En for héart spand
rem deformeras vid langre stillastaende och forsamrar motoreffekten.

1. Skruva upp den réfflade skruven 2 (Fig. 1) och ta av skyddsképan 3.

2. Lossa de bada skruvarna 1 (Fig. 3) ett varv.

3. Anvand en skruvmejsel som havarm och tryck motorn bakat 3 tills ratt
remspanning uppnas.

4. Dra fast de bada skruvarna.

5. Montera skyddsképan. Dra fast den réfflade skruven 2 (Fig. 1).
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Férutom dubbhdjden (borrhdjd) har bankborrmaskinen TBH en snabbinstéll-
ning med vev (70 mm). Borrspindelns cen-

trering Gver bordsytan forandras inte ddrigenom. Man kan ocksé forskjuta
och svénga hela enheten pa borrpelaren.

Hojdinstélining med vev:

1. Lossa stéllskruvarna 10 (Fig. 1).

2. Stall in svangarmen pa onskad hojd med veven 12.
3. Dra fast stéllskruvarna.

Anvisning:

Om inte stéllskruvarna dras fast belastas de mekaniska delarna onddigt vid
borrning.

Forskjuta hela svingarmen

EU-konformitetsfirklaring

Se upp!
Sékra svingarmen sa att den inte faller ner.

1. Lossa stéllskruvarna 10 (Fig. 1) och stallskruven 9.

2. Forskjut hela svangarmen till onskad position.
3. Dra fast stéllskruvarna igen.

Anvénda djupanslaget

Genomfor foljande steg for att stélla in maximalt borrdjup:

1. Lossa klamskruv 8 (Fig. 1).

2. Sénk borrspindeln sé langt att borret berdr arbetsstycket.

3. Stéll in dnskat borrdjup pé skalan 7 och dra fast klamskruven igen.

Underhall

Varning!
Dra ur nétanslutningen fore alla underhéllsarbeten.

* Smorj pinolstyrningen (Fig. 3) med nagra droppar olja var tionde drift-
stimme.

Avldgsna noggrant alla span med en borste eller pensel efter varje
anvéndning.

* Reng6r maskinen regelbundet med en trasa.

Demontera driviemmen vid Iéngre driftsuppehall sa att den inte deforme-
ras och orsakar ojamn géng.

Efter en viss tids anvandning kan oljud uppkomma dé dubbroret tas i
ansprak under drift. Detta fororsakas i sa fall av dubbrorets spel. Atgérda
detta genom att dra at skruven, pos. 84, en aning (se sprangskissen pa
sidan 30).

Tillbehdr

Tillverkarens namn och adress: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning: TBH
Artikelnr: 28124

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt dverensstammer med fol-
jande riktlinjer och normgivande dokument:

EU:s EMK-direktiv 2014/30/EG
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

EG maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 11.12.2017

Dipl-ing Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomréadet maskinsékerhet.

Befullmaktigat ombud for CE-dokumentation &r identisk med
undertecknaren

For narmare information om tillbehdr kan du bestélla var katalog under den
adress som anges pa sista sidan i garantianvisningen.

Observera:
Proxxon-tillbehor &r utformade fér anvéndning med vara maskiner och pas-
sar darfor optimalt fér anvandning med dessa.

Om tillbehor frén andra tillverkare anvands lamnar vi ingen garanti for att
vara maskiner fungerar sékert och korrekt!

Avfallshantering

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen innehaller material som
kan &tervinnas. Vid fragor angaende detta, var god véand dig till ett lokalt
atervinningsforetag eller renhaliningen i din kommun.




Preklad navodu k pouZitf
Stolové vrtatka TBH

Vézeni zakaznici!

PROXXON Stolové vrtatka TBH je kvalitni nafadi pro pfes-né vrtani
rozli€nych materidlli s rozsahem upinaci hlavy pro vrtak do priméru 10
mm. Z diivodu spravné a bezpecné obsluhy si prosim jesté pred prvnim
pouZitim stroje prectéte prilozené bezpecnostni predpisy a pokyny pro
obsluhu.

Varovani!

Prectéte si veskeré pokyny. Nedodrzeni nasledujicich pokynii
miiZe zplisobit zasazZeni elektrickym proudem, poZar a/nebo Q.
té7ké zranéni.

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

Gelkovy pohled

Kli¢ pro upinaci hlavu

Upeviovaci Sroub krytu

Kryt

Paka posuvu vrtani

Spinag - vyp/zap

Upinaci hlava

Ukazatel hloubky vrtani

Svéraci Sroub hloubkového dorazu
. Svéraci Sroub sloupu vrtacky

10. Svéraci Sroub pro oto¢né rameno

11. Otocné rameno

12. Klika prestaveni vysky

13. Sloup vrtacky

14. PloSky pro nasazeni klice (SW 17)

©ONOGTA~WN =

Popis stroje

Konstrukce stolové vrtacky TBH byla fesena s dlirazem na dosazeni
nejvyssi presnosti, vykonu a lehkou manipulaci pfi vrtani.
Charakteristika stolové vrtacky:

* Presné frézovana stabilni pracovni deska je vyrobena z hlinikového
tlakového odlitku a pro zvySeni tuhosti vyztuzena Zebrovanim.
Masivni, chromovany ocelovy sloup.

Ke zdvihu pinoly navic praktické prestavéni vySky klikovym pfevodem.
Stavéci doraz se stupnici.

Moznost zvySeni krouticiho momentu v spodnim reZzimu otacek na
6ti ndsobek - zménou prevodu pfesunutim femenu (tfi prevodové
poméry).

Presné uloZeni vrtaciho vietena bez viile na kvalitnich kulickovych
loziscich.

Upinaci hlava 10 mm (je soucésti doddvky) s moznosti uchyceni
klestinového upinaciho pouzdra na konci vietena (kleStinové upinaci
pouzdro je k dispozici jako pfislusenstvi).

e o o o

.

Technické ddaje:

Rozméry:

VyloZeni 140 mm
Pracovni deska 200 x 200 mm
Max. vzdélenost horni hrany

pracovni desky aZz po upinaci hlavu 230 mm
Zdvih pinoly 63 mm
PFidavny zdvih pomoci kliky 70 mm
Motor:

Napéti 230V
Wkon 300W
Otacky bez zatizeni 1.080, 2.400 a 4.500 ot/min
Vlypinaci rezim KB 5 min
Hladina hluku <70 dBA
Ef. zrychleni < 2,5 m/sec?
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Informace o hluku/vibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou zprostfedkovany v souladu
se standardizovanym a normativné pfedepsanym procesem méreni a
mohou byt vyuZity pro srovnéni elektrickych pfistrojli a néstrojt mezi
sebou.

Tyto hodnoty umoZiuji rovnéz predbézné posouzeni zatizeni vibracemi
a emisemi hluku.

Varovéni!

V zavislosti na provoznich podminkach pfistroje se mohou skute¢né
emise liSit od uvedenych hodnot!

Mé&jte na paméti, Ze vibrace a hlukové emise mohou vznikat v zavislosti
na podminkéch pouzivéni nastroje, kterého se mohou lisit hodnoty uve-
dené v tomto ndvodu. Spatné udrzované nastroje, nevhodné pracovni
postupy, riizné obrobky, pfili§ vysoky posuv nebo nevhodné nastroje

¢i materidly nebo nevhodny nasazovany néstroj mohou vyrazné zvysit
zatizeni vibracemi a hlukové emise po celou pracovni dobu.

Pro presny odhad skuteéného zatizeni vibracemi a hlukem by mély byt
zohlednény i €asy, ve kterych je pfistroj odpojen nebo sice bézi, ale ve
skutecnosti se nepouzivd. To miZe vyrazné snizit zatizeni vibracemi a

hlukem po celou pracovni dobu.

Varovani:
e« Zajistéte pravidelnou a dobrou drzbu vaseho néstroje
 Pfi nadmérnych vibracich ihned preruste provoz naradi!
 Nevhodny nasazovany nastroj mize zplisobit nadmérné vibrace a
hluk. Pouzivejte jen vhodné nasazované néstroje!
 Pi praci s pfistrojem délejte podle potieby dostatecné prestavky!

Pri likvidaci nevhazujte do domaciho odpadu.
Ctéte viechna varovna upozorngni a pokyny.
Pouzivejte ochranné bryle!

Pro vlastni bezpe€nost pouZivejte pfi praci ochranu sluchu!

® 0«

Obsluha

Pozor!

Pred uvedenim stroje do provozu nutno stroj naleZit& upevnit na pevnou
a stabilni pracovni plochu.

Pozor!

Pred vyménou nafadi a sefizovanim stroje vZdy vythnout zdstréku
pfivodntho el. kabelu ze sft&!

Upnuti vridku do upinaci hlavy

. Do upinaci hlavy 6 (Fig. 1) zasunout upinaci kIic.

. Upinaci kli¢ tocit smérem doleva - otevieni sklicidla.

. Vrtdk nasunout do upinaci hlavy az na doraz.

. Kli¢em pro upinaci hlavu to€it doprava - utahovani sklicidla.

s wp =

Upozorn&nf:

Sklicidlo nejdfiv dotdhnout jen lehce - pfitom zkontrolovat spravné
uloZeni vrtaku. Teprve pak vrtak pevné upnout.

Pozor!
Upfnac kif¢ nikdy nenechévat zasunuty v upfinacf hlave.

Vlymontovat a namontovat upinaci hlavu

Upozornéni:
Je-li vyZadovana vysokd presnost vrtani bez radidlni hazivosti, ktera se
nedd pomoci upinaci hlavy dosahnout, doporucujeme pouZit klestinové
upinaci pouzdro (k dispozici jako pfisluSenstvi). K tomu je potfebné
demontovat upinaci hlavu.

1. Vreteno zablokovat plochym klicem (SW 17) nasazenim na plosky
pro nasazeni klice 14 (Fig. 1).

2. Upinaci hlavu vySroubovat smérem doleva, resp. smérem doprava
na$roubovat. K tomu Gcelu jako péky pouZit upinaci kli¢ nasunuty
do upinaci hlavy.

Upnuti nastroje do kleStiny (prisluSenstvi)

Pozor!

Pfi pevném dotaZenf kleStiny bez pfislusné stopky vridku dochézl k
poSkozeni klestiny.

1. Vreteno zablokovat plochym klicem (SW 17) - nasadit na plosky pro
nasazeni klice 14 (Fig. 1).

2. VySroubovat pfesuvnou matici.

3. Odpovidajici klestinu spole¢né se stopkou vrtéku
nasadit, naSroubovat a dotdhnout presuvnou matici.

Upozornéni:
VSechny vyménné néstroje nutno montovat pokud mozno s nejmensim
vyloZenim volné €asti nastroje vzhledem k upnuti. Zbytecné dlouhé
vyloZeni stopky néstroje miZe pfi plisobeni sil zpiisobit ohnuti, ¢imz
dochdzi k hazeni a nerovnomérnému opracovani otvoru.

Sefridit otdCky vietena

Pozor!

Pred zahajenim této prace nutno vytahnout zastrcku privodniho el. kabe-
lu ze sité! Stroj nikdy nespoustét bez ochranného krytu.

Upozornéni:

Optimélniho vykonu vrtani se nedosahuje nadmérnou pfitlacnou silou,
nybrz nastavenim spréavnych a rovnomérnych otacek.

Poloha femenu “A” (Fig. 2) = 1.080 ot/min.

Poloha femenu “B” =2.400 ot/min.
Poloha femenu “C” =4.500 ot/min.

Pfi sprévném napnuti femenu (vzdalenost hfidel motoru - vrtaci vieteno)
Ize femen presunout ruéné. Sefizovani napnuti femenu pfi zméné
pfevodu neni zapotrebi.

4, $roub s ryhovanou hlavou 2 (Fig. 1) vySroubovat a kryt 3 sejmout.

5. Remenici otacet, pfitom femen tlacit smérem k mensimu priiméru
az dojde k uvolnéni.

6. Remen nasadit nejdfive na mensi primér pozadovaného prevodu.

7. Druhou femenici otédet, pfitom femen natahnout na vétsi primér -
zkontrolovat spravné zaloZeni femenu.

8. Namontovat kryt. Sroub s ryhovanou hlavou 2 dotdhnout.

Sefizeni napnuti femenu

Pozor!

Pred zahajenim této prace nutno vytahnout zastrcku privodniho el.
kabelu ze sité!

Upozoméni:
Pfi zméné prevodu - prestavéni otacek, neni nutno provadét korekci
napnuti femenu.

Napinaci silu predpéti femenu nastavit jen do té miry, aby nedochazelo
k prokluzu. U nadmérné napnutého femenu dochdzi pfi delsi dobé bez
pouZzivéni stroje k trvalé deformaci femenu a tim k snizovani vykonu
motoru.

1. Sroub s ryhovanou hlavou 2 (Fig. 1) vy$roubovat a kryt 3 sejmout.

2. Oba Srouby 1 (Fig. 3) povolit o jednu otdcku.

3. Pomoci Sroubovéku (misto paky) zatlacit motor smérem dozadu
(Fig. 3), pokud se nedosahne poZadovaného napnuti femenu.

4. Oba $rouby dotahnout.

5. Namontovat kryt. Sroub s ryhovanou hlavou 2 (Fig. 1) dotdhnout.

Seffzeni potiebné vzdalenosti mezi nastrojem a obrobkem

Vedle zdvihu pinoly (zdvih vrténi) je na stolové vrtagce TBH moznost
rychlého prestaveni pomoci kliky (70 mm). Nastaveni polohy (vycentro-
véni) vrtaciho vietena vzhledem k ploSe stolu se tim neporusi. Navic je
mozno na sloupu vrtacky libovolné posouvat a natdcet celou jednotku.

Prestaveni vySky klikovym pohonem:

6. Uvolnit Srouby s kolikovou rukojeti 10 (Fig. 1).

7. Otogné rameno nastavit do poZadované vysky pomoci kliky 12.
8. Srouby s kolikovou rukojeti dotdhnout.

Upozornéni:
Nedotahnou-li se dostate¢né Srouby s kolikovou rukojeti, dochazi pfi

vrtani k nadmérnému pretizeni mechaniky stroje.
Posunuti kompletniho otoného ramene

Pozor!
Otocné rameno zajistit proti sesunuti.

1. Srouby s kolikovou rukojeti 10 (Fig. 1) a droub s kolikovou rukojeti
9 uvolnit.

2. Kompletni oto¢né rameno ustavit do pozadované polohy.

3. Srouby s kolikovou rukojeti opét dotdhnout.

Sefizeni hloubkového dorazu

K sefizeni max. hloubky vrtani nutno dodrZet nasledujici postup:

1. Svéraci Sroub 8 (Fig. 1) uvolnit.

2. Vrtaci vieteno spustit tak, aby se vrtak dostal do kontaktu s povr-
chem obrobku.

3. Pozadovanou hloubku vrtani nastavit na stupnici 7 a svéraci Sroub
opét dotdhnout.

Udrzba

Pozor!

Pred zah4jenim praci nutno vytihnout z&stréku pivodniho el. kabelu
ze sité.

Vedeni pinoly (Fig. 3) naolejovat kazdych 10 provoznich hodin
nékolika kapkami strojového oleje.

Po ukonceni praci - smetackem nebo $tétcem stroj diikladné ocistit
od tfisek a necistot.

Stroj pravidelné Cistit hadrem od usazeného prachu a mastnot.

PFi odstaveni stroje na delSi dobu demontovat hnaci femen, aby
nedoslo k trvalé deformaci femene a tim k nerovnomérnému chodu
rotujicich ¢asti.

Zatnou-li po urcité dob& pouZivani vznikat béhem provozu zvuky pfi
pouZiti pinoly, pak je odstranit dotaZenim Sroubu poz. 84 (viz zobra-
zeni exploze na strané 30) odpovédného pro vili pinoly.

PfisluSenstvi
Pro blizsi informace si prosim vyZadejte nd$ katalog pfistrojii na adrese,
uvedené na posledni strané v informaci o zaruce.

Zasadng prosim pamatujte na nésledujici:
-99.



Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci s naSimi stroji, a tim jsou
optimalné vhodné pro pouZivani s nimi.

P pouzivani néstavci od cizich vyrobci nepfebirame ruceni za
bezpeénou a spravnou funkei nasich pristroji!

Likvidace

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadu! Pfistroj obsahuje
hodnotné latky, které mohou byt recyklovany. Pokud budete mit dotazy,
obratte se prosim na mistni podnik pro likvidaci odpadu nebo jiné
podobné mistni zafizeni.

ProhléSeni o shodi pro ES

Nézev a adresa vyrobce: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku: TBH

G. polozky: 28124

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek vyhovuje
nasledujicim smérnicim a normativnim predpisim:

Smérnice EU Elektromagnetickd kompatibilita - 2014/30/ES
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Smérnice EU Strojni zafizeni 2006/42/ES
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 11.12.2017

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeenost stroju

Osoba zmocnénd pro dokumentaci CE se shoduje s osobou podep-
sanou
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® Orijinal igletim kilavuzunun gevirisi
Masa tipi matkap tezgahi TBH

Sayin Miisteri!

PROXXON masa tipi matkap tezgahi TBH, farkli metallere hassas

delik delmek icin yapilmig 10 mm kapasiteli mandreni ile kaliteli bir
takimdir. Makinay! emniyetli ve usuliine uygun olarak kullanabilmek i¢in
makinanin kullanilmasindan énce birlikte verilen emniyet talimatini ve
kullamim ile ilgili agiklamalari okuyunuz.

Uyari!
Biitiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asagida verilen
talimatlar dogrultusunda yapilan hatalar, elektrik carpmasina, [ ] %
yangina ve/veya agir derecede yaralanmalara sebebiyet p
verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ. )
PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE!

Genel goriiniis

1. Mandren anahtari

2. Kapak igin baglant vidasi
3. Kapagi

4. Delme kolu

5. Agma -kapama salteri
6. Mandren

7. Derinlik gostergesi

8. Derinlik dayamasi icin sikma civatasi
9. Matkap sttunu sikma civatasi

10. Konsol civatasi

11. Konsol

12. Yiikseklik ayari icin gevirme kolu

13. Matkap siitunu

14. Anahtar agzi (SW 17)

Makinanin agiklamasi

Masa tipi matkap tezgahi TBH hassasiyet, performans ve kullanma
rahath§i yéniinden en yiiksek degerlerde diistinilmustir.
Bu makina size asagidaki belli bash ¢zellikleri sunmaktadir:

 Yiksek mukavemetli, kaburgali aliminyum dokimden diiz

frezelenmis is tablasl.

Masif, krom kaplanmis siitun.

Malafanin kovan kursuna ilaveten gevirme kolu yardimiyla yiikseklik

ayari.

Avarlanabilir skalali dayama.

Kayis tahrik sisteminin degistiriimesiyle (¢ ayri devir sayisi, bu

sayede en diisik devirde alti kat fazla dondirme momenti elde edilir.

» Delme malafasi yiiksek evsafli hassas rulmanlar sayesinde bogluksuz
yataklanmigtir.

* 10 mm kapasiteli mandren (mevcut) ve delme malafasi ucunda sikma
yiiksiigi (Sikma yiikstikleri aksesuar olarak temin edilebilir).

.

.

Teknik Veriler:

Olgiller:

Is baglama 140 mm
Is tablasi 200 x 200 mm
Tabla (ist yiizeyinden mandrene kadar

maksimum mesafe 230 mm
Delme kolu kursu 63 mm
Gevirme kolu ile ilave yiikseklik ayar 70 mm
Motor:

Gerilim 230 Volt
Giig 300 Watt
Yiiksiiz devir sayisi 1.080, 2.400 ve 4.500 d/dak
Kapanma calismasi KB 5 min
Gardltd seviyesi <70 dBA
efektif ivme < 2,5 m/sec?

Gilriiltil / titresim hakkinda bilgi

Titresim ve guriltii emisyonuyla ilgili bilgiler standart ve norm olarak
salik verilen dl¢im yontemlerine uygun olarak saptanmigtir ve elektrikli
cihazlarin ve aletlerin birbiriyle karsilagtinimasi i¢in kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve giriiltd emisyonlari ile gegici bir
degerlendirmeye de izin vermektedir.

Uyan!

isletim sartlarina bagh olarak cihaz igletilirken gerek olugan emisyonlar
belirtilen degerlerden sapabilir!

Titresim ve giirliltdi emisyonunun aletin kullamim kosullarina bagl olarak
bu talimat icinde yazili degerlerden farkli olabilecegini unutmayiniz. Eksik
bakim yapilmis aletler, yanhs calisma yontemleri, farkli aletler, ok yiik-
sek avans veya uygun olmayan is parcalari veya malzemeler ya da uygun
olmayan bir takim titresim yiikiinii ve giriilti emisyonunu calisma déne-
minin tamaminda hayli arttirabilir.

Fiili titresim ve giriiltd yikiniin dogru degerlendirilmesi i¢in cihazin
kapali oldugu yada acik olmasina ragmen gergekten kullaniimadigi
stireler de dikkate alinmalidir. Bu, titresim ve giriltd yiikinii caisma
sfiresinin tamaminda oldukca azaltabilir.

Uyan:
« Alete diizenli ve iyi sekilde bakim yapilmasini saglayiniz
 Asin titresim olustugu anda derhal aletin calistinimasini durdurunuz!
* Uygun olmayan bir takimagiri titresime ve giiriiltiiye neden olabilir.

Yalnizca uygun takimlar kullaniniz!
« Cihazla calisirken ihtiyaca gore yeteri kadar mola veriniz!

Makina’nin geri dnisiimiini ev artiklar iizerinden yapmayin. \/’(
N

Biitiin uyarilari ve talimat hikiimlerini okuyun!

Oruyucu gdzliik takiniz! e

Litfen kendi emniyetiniz igin caligirken kulaklik takiniz!

Kullanim

Dikkat!

Makinayi ¢aligtirmadan dnce saglam, dengeli bir altlik {izerine oturtun
ve tespit edin.

Ikaz!

Takim degistirmeden ve makinanin ayarlanndan dnce gebeke prizini
cikartin!

Matkabin mandrene baglanmasi

1. Mandren anahtarini mandrene 6 (Fig. 1) takin.

2. Mandreni agmak icim mandren anahtarini sola gevirin.
3. Matkabi mandren igine dayanincaya kadar yerlestirin.
4. Mandreni sikmak icin mandren anahtarini saga cevirin.

Agiklama:

Mandreni 6nce hafifce kapatin ve matkabin diizgiin oturmasini kontrol
edin. Bundan sonra matkabi iyice sikin.
Dikkat!

Mandren anahtarini mandren (izerine takill birakmayin.
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Mandrenin sdkilmesi ve takilmasi

Aciklama:
Eger mandren ile elde edilemeyecek kadar hassas doniis salgisi
araniyorsa bu durumda sikma yiiksiigli (Aksesuar olarak temin edilebilir)
tavsiye edilir. Bunun igin mandrenin sokiilmesi gerekir.

1. Malafay! anahtar a§zindan 14 (Fig. 1) bir acik agizl anahtar (SW 17)
ile bloke edin.

2. Mandreni sola gevirerek sokiin ve saga dogru cevirerek takin. Bunun
icin mandren anahtarini takin ve bunu bir manivela kolu olarak
kullanin.

Takimi (Matkabi) sikma yiiksiigiine (Aksesuar) baglayin

Dikkat!

Sikma yilksiiginiin sikilmasinda matkap sapi ¢api uygun degilse bu
durumda sikma y(iksiigii hasar gorr.

1. Malafayi anahtar agzindan 14 (Fig. 1) bir agik agizl anahtar ile (SW
17) bloke edin.
2. Rakor somunu sokiin.
3. Uygun sikma yiiksiigiini matkap sapi ile birlikte yerlestirin ve rakor
somunu sikin.

Aciklama:
Biitiin takimlari miimkiin oldugunca kisa baglayin. Uzun bir sekilde
baglanan matkap saplari kolay egilir ve dairesel donme hassasiyetini
daha da kotulestirir.

Malafa devir sayisini ayarlayin.

Ikaz!

Bu iglemden dnce gebeke elektrik figini cekip alin! Makinayr koruyucu
akim rdlesi olmadan igletmeye almayin.

Aciklama:

Fazla baski yapmayin bilakis dogru, uygun devir sayisi en iyi sonuglari
verir.

Kayis ayar “A” (Fig. 2) =1.080 D/dak.
Kayis ayari “B” =2.400 D/dak.
Kayis ayari “C” =4.500 D/dak.

Aciklama:

Dogru ayarlanmig gerginlikteki kayis (Motor ekseni - matkap malafasi
mesafesi) el ile kasnak (izerinde devir ayari igin degistirilebilir. Devir
sayisi degisiminde kayis gerginliginin degistiriimesi gerekli degildir.

1. Tirtill civatayr 2 (Fig. 1) sokiin ve kapag 3 uzaklastirin.

2. Kayis kasnagini dondiirtin ve bu esnada kayisi kiiiik cap istikamet-
inde gevsek kalincaya kadar bastirin.

3. Kayisi dnce istenen kademenin bir kiiciik kademesine takin.

4. Diger kayis kasnagini dondiiriin ve bu esnada kayisi giizelce hareket
edinceye kadar daha biiyiik kasnak kademesine takin.

5. Kapagi monte edin. Tirtilli civatayr 2 sikin.

kayig gerginligini ayarlayin

kaz!
Bu iglemden sonra elektrik figini ¢ekin!

Aciklama:
Devir sayisi degisimi icin kayis gerginliginin degistiriimesi gerekmez.
Kayisi patinaj yapmayacak sekilde gergin olarak ayarlayin. Gok gergin
ayarlanan kayis uzun siireli duruglarda deforme olur ve motor giictinii
azaltir.
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Tirtill viday: 2 (Fig. 1) sokiin ve kapag 3 alin.

Her iki civatayi 1 (Fig. 3) bir tur gevsetin.

Bir tornaviday! manivela olarak kullanip istenen kayis gerginligi
saglanincaya kadar motoru arkaya dogru bastirin (Fig. 3).

4. Her iki civatayi sikin.

5. Kapagi monte edin. Tirtilli viday: 2 (Fig. 1) sikin.

wn =

Takim ile ig pargasi arasindaki mesafeyi ayarlayin

Delme kolu kursu (Malafanin kursu) yaninda masa tipi delik tezgahi
TBH'nin gevirme kolu ile cabuk ayar imkani vardir (70 mm). Delik

malafasinin is tablasi tizerindeki merkezlemesi bundan dolay degismez.

ilaveten tiim kafa bir miktar Matkap siitunu iizerinde kayabilir ve done-
bilir.

Gevirme kolu ile yiikseklik ayari.

1. Sikma kolunu 10 (Fig. 1) sokiin.

2. Konsolu gevirme kolu ile 12 istenen yikseklige getirin.
3. Sikma civatasini sikin.

Aclklama:

Sikma kolu sikilmazsa delme esnasinda mekanizma lizumsuz olarak
zorlanir.

Tiim konsolun kaydiriimasi

Baska (reticilerin is takimlarinin kullanilimasi durumunda cihazlarimizin
givenli ve usuliine uygun ¢alismasi icin higbir garanti vermiyoruz!

Cihacin ortadan kaldinimasi (Atilmasi):

Liitfen cihazi normal ¢op icine atmayiniz! Cihaz igerisinde geri
dénisiimi mimkiin pargalar vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi litfen
¢Op toplama kurulusuna veya diger belediye kurumlarina ydneltebilir-
siniz.

AT Uygunluk Belgesi

Dikkat!
Konsolu agagtya diismemesi igin emniyete alin.

1. Sikma civatalarini 10 (Fig. 1) ve sikma civatasini 9 gevsetin.
2. Tiim konsolu istenen pozisyona getirin.
3. Sikma civatalarini tekrar sikin.

Derinlik dayamasini kullanin

Maksimum delme derinliginin ayari igin asagidaki adimlari uygulayin:

1. Sikma civatasini 8 (Fig. 1) gevsetin.

2. Delme malafasini matkap ucu is pargasina temas edinceye kadar
indirin.

3. istenen delme derinligini skala tizerinde 7 ayarlayin ve sikma
civatasini tekrar sikin.

Bakim

ikaz!
Her bir bakim iginden 6nce elektrik figini gikartin.

Malafa kovanini (Fig. 3) her 10 saatlik bir isletmeden sonra bir kag
damla makina yag ile yaglayin.

Makinanin kullanimindan sonra el siipiirgesi veya firca ile tim metal
talaslarini temizleyin.

Makinanin toz ve pisliklerini sik sik bir bez ile alin.

Uzun siirecek duruglardan evvel tahrik kayisini sokiin ki kayis defor-
me olmasin ve diizgiin caligsin.

Belli bir kullanim siiresinden sonra, manson galistirilirken ses
ciktiginda, litfen vida poz. 84‘Qi biraz sikarak, buna neden olan
manson araligini gideriniz (bakiniz patlama ¢izimi, sayfa 30).

Aksesuar

Ureticinin adi ve adresi: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Uriin adr: TBH
Uriin No.: 28124

i§bu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu driiniin asagidaki direk-
tiflere ve normlara uygun oldugunu beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2014/30/AT
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
DIN EN 62841-1/07.2016

Tarih: 11.12.2017

Miih. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz giivenligi bolimi

CE dokiimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni kisidir

Aksesuarlara dair bilgi icin litfen son sayfada garanti uyarisinin altinda
verilen adresten cihaz katalogumuzu isteyiniz.

Liitfen genel olarak dikkat ediniz:

Proxxon is takimlari kendi merkezlerimizle kullanim igin tasarlanmigtir ve

bunlarla kullanim igin optimaldir.




@ Tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
Wiertarka stolikowa TBH

Szanowny Kliencie!

Wiertarka stolikowa TBH firmy PROXXON jest maszyna wysokiej jako$ci
do precyzyjnej obrébki réznych materiatow z uchwytem wiertarskim

0 zakresie do 10 mm. Aby méc bezpiecznie i prawidtowo obstugiwaé
maszyne, przed jej uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ zataczone instruk-
cje dotyczace bezpieczenstwa i obstugi.

Ostrezenie

Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Btedy przy przestrzega-

niu ponizej wymienionych instrukcji moga spowodowac [ %
porazenie pradem elektrycznym, pozar i/ lub cigzkie p
obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE!

Widok ogdlny

Klucz do uchwytu wiertarskiego
Sruba mocujaca pokrywe

Pokrywa

DZwignia wiertarska
Wiacznik/Wytacznik

Uchwyt wiertarski

Wskaznik gtgboko$ci wiercenia
Sruba zaciskowa ogranicznika gtghoko$ci wiercenia
. Sruba zaciskowa kolumny wiertarki
10. Sruba zaciskowa wspornika

11. Wspornik

12. Korba regulacji wysokosci

13. Kolumna wiertarki

14. Sptaszczenie pod klucz (SW 17)

O©XONDO A WN =

Opis urz dzenia

Wiertarka stolikowa TBH zostata zaprojektowana z mys$la o maksymalnej
precyzji, wydajnosci i tatwosci obstugi.
Urzadzenie posiada nastgpujace cechy:

* Rowno obrobiony stét roboczy z wysokiej jakosci odlewu

ci$nieniowego aluminium z mocnym uzebrowaniem.

Masywna, chromowang kolumne stalowa.

Dodatkowo do przesuwu tulei wrzecionowej praktyczna regulacije

wysoko$ci za pomoca korby.

Mocowany ogranicznik z podziatka.

Trzy rézne liczby obrotéw uzyskiwane na przektadni pasowej, dzigki

temu sze$ciokrotny moment obrotowy w dolnym zakresie liczby

obrotow.

Wrzeciono wiertarskie utozyskowane bez luzu w wysokiej jakosci

precyzyjnych tozyskach kulkowych.

* Uchwyt wiertarski 10 mm (w zakresie dostawy) jak réwniez mocowa-
nie w tulejkach zaciskowych w kofcéwce wrzeciona (tulejki zaciskowe
do nabycia jako wyposazenie dodatkowe).

Dane techniczne:

Wymiary:

Wysieg 140 mm
Stot roboczy 200 x 200 mm
Maksymalna odlegto$¢ pomigdzy powierzchnig

stotu a uchwytem wiertarskim 230 mm
Przesuw tulei wrzecionowej 63 mm
Dodatkowa regulacja wysokosci za pomoca korby 70 mm
Silnik:

Napiecie 230 Volt
Moc 300 Watt
Liczba obrotéw biegu luzem 1.080, 2.400 oraz 4.500 obr./min
Praca z wytaczaniem KB 5 min
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<70 dBA
< 2,5 m/sec2

Poziom hatasu
Efektywne przy$pieszenie

Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Dane dotyczace wibracji i emisji hatasu zostaty wyznaczone zgodnie ze
znormalizowanymi i normatywnie obowiazujacymi metodami pomia-
rowymi i moga zosta¢ uzyte do poréwnania ze soba urzadzen elektrycz-
nych i narzedzi.

Wartoéci te pozwalaja rowniez na dokonanie wstgpnego poréwnania
narazen na skutek oddziatywania wibracji i emisji hatasu.

Ostrzezenie!

W zaleznosci od warunkéw roboczych podczas pracy urzadzenia rzeczy-
wisty poziom emisji moze rézni¢ sie od podanych powyzej warto$ci!

Nalezy pamigtaé, iz wibracje i emisja hatasu moga sig rézni¢ od wartosci
podanych w niniejszej instrukcji w zaleznosci od warunkéw uzytkowania
narzedzia. Niewfasciwie konserwowane narzedzia, nieodpowiednie
metody pracy, rozne przedmioty obrabiane, zbyt duzy posuw lub nieo-
dpowiednie obrabiane przedmioty lub materiaty badZ nieodpowiednie
narzedzie robocze moga znacznie zwigkszy¢ narazenia na dziatanie
wibracji i emisjg hatasu.

Dla doktadnej oceny rzeczywistego narazenia na dziatanie wibracji i
hatasu nalezy uwzglednié rowniez czasy, w ktérych urzadzenie jest
wytaczone lub wprawdzie obraca sig, lecz w rzeczywistos$ci nie jest
uzywane. Moze to znacznie zredukowa¢ narazenie na dziatanie wibracji i
hatasu na przestrzeni catego okresu pracy.

Ostrzezenie:

Nalezy zadbac o regularng konserwacje narzedzia.

W razie wystapienia zbyt duzych drgan natychmiast przerwac prace
z urzadzeniem!

Nieodpowiednie narzedzie robocze moze powodowac nadmierne
wibracje i hatasy. Nalezy uzywa¢ tylko odpowiednich narzedzi robo-
czych!

Podczas pracy z urzadzeniem pamigta¢ o zachowaniu wystarczajacej
liczby przerw!

Nie wyrzucaé zuzytego urzadzenia do odpadéw komunalnych! V
r —‘\

Nalezy przeczytag wszystkie wskazowiki i przepisy. @

Zakfadaj okulary ochronne! e

Dla wtasnego bezpieczenstwa podczas pracy prosze stosowac
ochrong stuchu!

Obstuga

Uwaga!

Przed uruchomieniem maszyng nalezy zamocowa¢ na znormalizowanym
podtozu.

Ostrzezenie!

Przed przystapieniem do prac ustawczych i wymiany narzedzi nalezy
wyjaé wiyczke kabla zasilajacego z gniazdka sieciowego!

Mocowanie wiertta w uchwycie wiertarskim

1. Wiozy€ klucz do uchwytu wiertarskiego 6 (Rys. 1).
2. Przekrecic klucz w lewo, aby otworzy¢ uchwyt.

3. Wsuna¢ wiertto do uchwytu wiertarskiego az do oporu.
4. Przekreci¢ klucz w prawo, aby zamkna¢ uchwyt.
Wskazéwka:

Najpierw lekko przymkna¢ uchwyt wiertarski i sprawdzi¢ prawidtowe
osadzenie wiertta.
Dopiero wtedy mocno zamocowaé wiertto.

Uwaga!
Nie pozostawia¢ klucza w uchwycie wiertarskim.

Zakfadanie, zdejmowanie uchwytu wiertarskiego

Wskazéwka:

Jesli wymagany jest doktadny ruch obrotowy wiertta bez bicia, ktérego
nie mozna osiggna¢ za pomoca uchwytu wiertarskiego, zaleca sig stoso-
wanie tulejek zaciskowych (do nabycia jako wyposazenie dodatkowe). W
tym celu konieczne jest wymontowanie uchwytu wiertarskiego.

1. Zablokowa¢ wrzeciono na sptaszczeniu 14 (Rys. 1) za pomoca Klu-
cza ptaskiego (SW 17).

2. Odkreci¢ uchwyt wiertarski w lewo wzgl. zakreci¢ w prawo. Do tego
celu wiozy¢ klucz uchwytu wiertarskiego do uchwytu i uzywac jako
dzwigni.

Zamocowa narz dzie w tulejce zaciskowej (wyposa enie
dodatkowe)

Uwaga!

Mocowanie tulejki zaciskowej bez wiozonego odpowiedniego trzpienia
wiertta prowadzi do uszkodzenia tulejki zaciskowej.

1. Zablokowa¢ wrzeciono na sptaszczeniu 14 (Rys. 1) za pomoca klu-
cza ptaskiego (SW 17).

2. Odkreci¢ nakretke kotpakowa.

3. Wtozy¢ odpowiednia tulejke zaciskowa z trzpieniem wiertta i zakrecic
oraz dociagna¢ nakretke kotpakowa.

Wskazéwka:

Wszystkie narzedzia robocze mocowac mozliwie jak najkrocej.
Nadmiernie wystajace trzpienie tatwo sig¢ wyginaja i pogarszaja
dokfadno$¢ obrotu.

Ustawienie liczby obrotéw wrzeciona

Ostrzezenie!

Przed wykonaniem tej czynno$ci wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego z
gniazdka sieciowego. Nie uruchamia¢ urzadzenia bez zatozonej pokrywy.

Wskazéwka:

Nie duza sita docisku, lecz prawidtowa i réwnomierna liczba obrotéw
zapewnig wysoka wydajno$é obrobki.

Potozenie paska ,A“ (Rys. 2) =1.080 obr./min.
Potozenie paska ,,B* =2 400 obr./min.
Potozenie paska ,,C* =4 500 obr./min.

Wskazéwka:

Przy prawidtowo ustawionym naciagu paska (odstgp oS silnika — wrzeci-
ono wiertarskie) pasek daje sig przetozy¢ recznie. Zmiana naciggu paska
po dokonanej zmianie liczby obrotéw nie jest wymagana.

1. Wykrecic¢ Srubg radetkowana 2 (Rys. 1) i zdja¢ pokrywg 3.

2. Przekreci¢ koto pasowe i nacisna¢ przy tym pasek w kierunku mniejs
zej $rednicy dopoki nie zostanie zdjgty.

3. Zatozy¢ pasek najpierw na mniejsza $rednice zadanego stopnia.

4. Qbroci¢ drugie koto pasowe i naciagna¢ przy tym pasek na duza
$rednicg dopoki na nig catkowicie nie wejdzie.

5. Zamontowa¢ pokrywe. Dokreci¢ $rube radetkowang 2.

Ustawienie naci gu paska

Ostrzezenie!

Przed wykonaniem tej czynno$ci wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego z
gniazdka sieciowego.

Wskazéwka:

Do zmiany liczby obrotéw nie jest potrzebna zmiana naciagu paska.
Napinaé pasek tak, by nie miat zadnego poslizgu. Zbyt mocno
naciagniety pasek odksztatca sig podczas dtuzszego postoju i zmniejsza
moc silnika.

1. Wykreci¢ $rubg radetkowana 2 (Rys. 1) i zdja¢ pokrywe 3.

2. Poluzowac obydwie $ruby 1 (Rys. 3) o jeden obrét.

3. Nacisna¢ silnik do tytu uzywajac do tego celu Srubokreta jako
dzwigni (Rys. 3) dopdki nie uzyska sie zadanego naciagu paska.

4. Dokrecié obydwie $ruby.

5. Zamontowa¢ pokrywg. Dokreci¢ $rubg radetkowana 2 (Rys. 1).

Ustawienie odst pu pomi dzy narz dziem a
przedmiotem obrabianym

Oprocz przesuwu tulei wrzeciona (posuw wiertta) wiertarka stolikowa
TBH posiada mechanizm szybkiego przestawienia za pomoca korby (70
mm). Centrowanie wrzeciona wiertarskiego nad powierzchnig stolika
nie ulegnie przy tym zmianie. Oprocz tego caty zesp6t mozna dowolnie
przesuwac i obraca¢ na kolumnie wiertarki.

Przestawienie wysokosci za pomocg napedu korbowego:

1. Poluzowac $ruby dociskowe z przetyczka 10 (Rys. 1).

2. Przestawi¢ wspornik za pomoca korby 12 na zadana wysokos¢.
3. Dokrecié $ruby dociskowe z przetyczka.

Wskazéwka:

Jesli nie dokreci sie Srub dociskowych z przetyczka, uktad mechaniczny
bedzie niepotrzebnie obciazony podczas wiercenia.

Przesuni cie catego wspornika

Uwagal
Zabezpieczy¢ wspornik przed opadnigciem.
1. Poluzowac $rube dociskowa z przetyczka 10 (Rys. 1) oraz 9.
2. Przesuna¢ caty wspornik do zadanego pofozenia.
3. Dokrecié z powrotem $ruby dociskowe z przetyczka.

Korzystanie z ogranicznika gt boko ci wiercenia

Celem ustawienia maksymalnej gteboko$ci wiercenia wykonac

nastepujace czynnosci:

1. Poluzowac $rube zaciskowa 8 (Rys. 1).

2. Opusci¢ wrzeciono wiertarskie na tyle, aby wiertto dotkneto obrabi-
anego przedmiotu.

3. Ustawi¢ zadang gteboko$¢ wiercenia na podziatce 7 i dokrecic z
powrotem $rubg zaciskowa.

Konserwacja

Ostrzezenie!

Przed wszelkimi pracami konserwacyjnymi wyciagnaé¢ wiyczke przewodu
zasilajacego z gniazdka.

Smarowac prowadnicg tulei wrzecionowej (Rys. 3) co 10 godzin
pracy kilkoma kroplami oleju maszynowego.

Po pracy gruntownie oczy$ci¢ maszyne ze wszystkich wiéréw za
pomoca szczotki recznej lub pedzla.

Regularnie usuwac z maszyny przylegajacy brud za pomoca szmaty.
W razie dtuzszego unieruchomienia zdemontowaé pas napgdowy, aby
sig nie zdeformowat i nie powodowat nieréwnomiernego biegu.

Jesli po okreslonym czasie uzytkowania wystapia hatasy podczas
uruchomienia tulei wrzecionowej w czasie pracy, nalezy usunaé %



powoduijacy je luz tulei wrzecionowej poprzez lekkie dokrgcenie $ruby
poz. 84 (patrz rysunek rozktadowy strona 30).

Wyposazenie

Odno$nie blizszych informaciji dotyczacych akcesoriéw prosimy o
zapytanie 0 nasz katalog urzadzen. Katalog mozna uzyskaé pod adresem
podanym na ostatniej stronie informacji dotyczacych gwarancji.

Prosimy pamigta¢:
Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruowane pod katem naszych
urzadzen, dlatego sa optymalnie przystosowane do wspdtpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktow innych producentéw nie przejmu-

jemy odpowiedzialno$ci za bezpieczne i prawidtowe dziatanie naszych
urzadzen!

Usuwanie:

Nie wyrzucaé zuzytego urzadzenia do odpadéw komunalnych!
Urzadzenie zawiera materiaty, ktore nadaja sie do recyklingu. W razie
pytan nalezy zwrdcic sig do lokalnego przedsighiorstwa usuwania
odpaddw lub do innego odpowiedniego organu komunalnego.

Deklaracja zgodno$ci WE

Nazwa i adres producenta: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu: TBH
Nr art.: 28124

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze produkt ten odpowiada
nastgpujacym dyrektywom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE 2014/30/WE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Data: 11.12.2017

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukcji

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest identyczny z sygnatariuszem.
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MepeBoa opuruHanbHOro pyKoBoACTBa Mo

akcnnyarauum HacTonbHbIM CBEPSIMNBHBINA
ctaHoK TBH

YBaxaemblit nokynaren!

HactonbHblit cBepnunbHbil cTarok TBH komnaH PROXXON - ato
BbICOKOKA4ECTBEHHbIN MHCTPYMEHT ANA TOYHbIX CBEPAUBHBIX patoT

C pa3HbIM1 MaTepuanamm ¢ AvanasoHoM 3axiuma CBEpIUIbHOrO
natpoHa Ao 10 mm. [inA 6e3onacHolt u npaBusbHOM 3KCnnyaTaLum
CTaHKa nepep ero Cnonb3oBaHeM HEOBX0ANMO BHUMATENbHO
MpoYMTaTh NpUnaraemble ykasaHua no 6e30MacHoCTi U MHCTPYKLM MO
06Cny>XMBaHMIO.

Mpepoctepexenue!
HeOﬁXO[ZlVIMO npo4uTaTh BCE yKa3aHuA. HeBbinonHexe .
HIKENPUBEAEHHbIX YKa3aHui MOXET CTaTb MPU4MHOM NopaXeHus ﬁ.
9NEKTPUYECKIM TOKOM, MOXKapa Uk Cepbe3HbIX TPaBM. w

NMPOCbBA HAIEXXHO XPAHWTbL JAHHOE PYKOBO/JCTBO!

O6wun Bua

Knioy cBEpnMnbHOro naTpoHa

BUHT KpenexXHblli ANA 3alLUTHOTO KOXyXa

Koxyx 3alwmTHblit

Phbiyar MexaHnama noaa4 npu ceepneHun
BiknouaTenb ABYXNO3MLMOHHbIN

MaTpoH cBepnMbHbIA

Ykasatenb rnyouHb!

BWHT 3aMHOI AnA ynopa, orpaHnynBatoLLero rny6uHy
9. BWHT 32XUMHOM ANA CTONKYM CBEPANNBHOMO CTaHKa
10. BUHT 3aXMMHO AN1A KOHCOMN

11. Koxconb

12. Pblyar AnA perynuposkm no BbIcoTe

13. Croiika CBEpNMIbHOrO CTaHKa

14. TloBepxHoCTb Nog Koy (SW 17)

© N O~ WD

OnucaHue cTaHKa

HacTonbHbiii cBepnUnbHbIi cTaHok TBH paspaboTaH ¢ y4eTom
06ecreyeHmA BbiCoYaliLLeid TOHHOCTM, MPOM3BOAUTENBHOCTM 1 yao6eTBa
06Cny>X1BaHNA.

[laHHbIl cTaHOK 06nafaeT cneaylowmMm 0COHEHHOCTAMM:

[MoaBeprHyThIii NOCKOMY hpe3epoBaHuio paboynii cTon 13
BbICOKOKAYECTBEHHOIO aniOMUHIA, OTIIUTOrO NOJ AABIIEHNEM, YCUNEHHOrO
pebpamu XecTKoCTu.

MaccvBHaR XpoMMpOBaHHaA CTOMKA U3 CTanu.

B fononHeHve K AnnHe xoaa NMHOMM — NPaKTUYHaA perynpoBka no
BbICOTE NPV MOMOLLM PbIYAXHOTO MPUBOJA.

Perynupyembiit ynop co kanoi.

B03MOXHOCTb paBoThl Npy Tpex pasHbiX 3HAYEHNAX YacTOTbI BPALLEHNUA

- N0CPE/CTBOM NepeKIioYeHnA peMeHHoro Npueoa, 6naroaapA aTomy
066CneumBaeTCA LWECTUKPATHbI KPYTALUMIA MOMEHT B HIXXHEM AnanasoHe
4acTOTh! BpALLEHNA.

CBepnunbHbIi LWNUHAENb YCTaHOBNEH 63 3a30pa B BbICOKOKAYECTBEHHbIX
MPELIMVOHHBIX LIAPUKONOZAMMHUKAX.

CaepnunbHblii naTpoH 10 MM (CoaepXuTCA B 06beMe NocTaBky), a

TaKxe 6aavpyloLLee NpucnocobneHne ANA LIAHTOBOTO 3aX1Ma Ha KOHLE
WNMHAENA (LIAHrOBbIE 3a)XUMbl NOCTABNAIOTCA B KA4ECTBE JONONHUTENbHbIX
NpUHaANEXHOCTEN).

TexHH4eCKMe fAaHHbIe:

Pa3smepbl:

Bbinet 140 Mm
Pabouuit cton 200 x 200 Mm
Makc. paccTofH1e 0T NOBEPXHOCTH paboyero

CTONa A0 CBEPANBHOTO NaTpoHa 230 Mm
[nuHa xona nuHonm 63 MM
[lononHuTenbHaA perynnpoeka no BeicoTe

nocpe/CcTBOM pblyara 70 MM
OnekTpoaBuratens:

HanpsxeHue 230B
MotwHocTtb 300 Bt
YacToTa BpaLLeHuA (Ha XON0CTOM X0Ay) 1080, 2400 1 4500 06/MuH
TMeproanyeckuit pexum paboTel

(BKMtOYEHMe / BbIKMIOYEHNE) KpaTKOBPEMEHHbIA XM 5 MUH
YpoBeHb Wwyma <70 nBA
Ochep. yckoperme <2,5m/c2

WHdopmauma 06 ypoBHe wyma U Bubpauuu

[NlanHble 0 BUGPALVM 1 MUCCUM LyMa Bbini OnpeesieHsl B COOTBETCTBAM
C CTaHZAPTU30BaHHbIMY Y MPEANMCHIBAEMbIMY HOPMATUBAMIA METOLAMM
3MEPEHUiA 1 MOTYT MCTIONb30BATHCA MPU CPABHEHMN MEXAY COBOM
3MEKTPUYECKIX YCTPOVCTB 1 UHCTPYMEHTOB.

OTH 3Ha4YeHNA TaKkxKe NO3BOMAIOT NPeABaPUTENbHO OLIEHUTb YPOBEHb
BMOPALIMOHHON Harpy3KM 1 LLyMOBOW AMUCCHN.

Mpepnoctepexexue!
B 3aBucvMOCTY OT YCnOBYIA 3KCNNyaTaLuMm B npoLiecce paboTsbl
yCTpoiACTBA (haKTUHECKMI YPOBEHD LyMa MOXET OTNYATbCA OT
YKa3aHHbIX BblLLE 3Ha4eHui!

YyTuTe, 410 BUOPALMA M YPOBEHB LyMa MOTYT OTANYATLCA OT
YKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBO/ACTBE 3HAYEHMI B 3aBUCUMOCTM OT
YCNOBWI MCNONb30BaHNA MHCTPYMEHTa. HenpaBubHOe TeXHUYecKoe
06CnyX1BaHWe MHCTPYMEHTOB, HeHaAexallme MeToAbl PaboTbl,
oTnMYaloLmecs o6pabaThiBaemble AeTaM, CMIKOM BbICOKAA CKOPOCTb
nogauv, HenoaxoAAwme obpabaTbiBaemble feTan UK MaTepuansl 1
HerNoAXOAALLMA BCTABHON MHCTPYMEHT MOTYT CyLLECTBEHHO MOBLICUTH
BMOPALIMOHHYIO HArpy3Ky 1 LLYMOBYIO 3MUCCHIO B TEYEHUE BCEro
paboyero nepuoga.

[lnA TOYHON OLEHKI BUGPALMOHHON 1 LLYMOBOIA HArpy3Kiu JOMKHbI Takke
Y4MTHIBATHCA MPOMEXYTKI BDEMEHM, B TEHEHIE KOTOPbIX YCTPOCTBO
BbIK/IOYEHO MMM BKIIOYEHO, HO (haKTUYECKN He CTIonb3yeTcA. 310
MOXET ABHO CHU3NTb BIUBPALIMOHHYIO 1 LIYMOBYIO Harpy3aky paboyero
nepuoga B Lienom.

Mpenocrepexenue!

O6ecneybTe perynAapHoOe 1 Ka4eCTBEHHOE TEXHUYECKOE 0BCNYXMBaHME
VHCTPYMeHTa.

Tpy BO3HMKHOBEHMM YPE3MEPHOI BUOPALIM HEMEANEHHO NpeKpaLLaiiTe
paboTy ¢ MHCTpYMeHTOM!

HenoaxoaALit BCTABHON MHCTPYMEHT MOXET CTaTb NMPUYNHON YPE3MEPHbIX
BuGpaLmn 1 wyma. Mcnonb3yiiTe TONbKO Haanexaluye BCTaBHble
MHCTPYMEHTbI.

[Mpy HeobXoAUMOCTY BO BPEMA paboThl C YCTPOICTBOM BblAepXuBaiTe
Tpebyemble nay3bl!

He AonyckaeTcA yTUnM3npoBaTh YCTPOCTBO BMECTE C
6GbITOBbIMM OTXOAAMM!

[MpoyTUTE BCE YKA3aHNA M MHCTPYKLIMK NO TeXHIKe 6e30nacHoTi e
le avvertenze di pericolo!

Heobx0anMMo HOCUTb 3aLMTHbIE 04KM!

[inA Bawei 6e3onacHoCTY BO BpemA paboTbl NpOCKM
1UCMIONb30BATb HAYLIHUKH!

@O IV <

06¢cnyxuBaHue

BHumanue!

TMepen, BBOAOM B 3KCNANyaTaLMio He06X0AUMO HAAEXHO 3aKPenHTL
CTaHOK Ha YCT 0if44BOM OCHOBAHUH.

Mpenocrepexxexue!

TMepep, CMEHOM MHCTPYMEHTa M NPOBEACHUEM NIOGbIX PErynMpPOBOYHbIX
pa6oT Ha cTaHKe BbIHYTb CETeBOH WwTencenb!
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3axaTtb CBEp/IO B CBEPIUIILHOM NaTpoHe

1. BcTaBuTb B CBEPNUbHBI NATPOH 6 (pUC. 1) KNIOY CBEPAINILHOTO NATPOHA.

2. YT06bl OTKPLITL CBEPAUIbLHBII NATPOH, HEOBXOAMMO NOBEPHYTb KIOY
CBEPNMNLHOTO NaTPOHa BNIEBO.

3. CBepno BCTaBUTb 40 YrOpa B CBEPANNbHII NATPOH.

4. YT06bl 3aKPLITL CBEPNUbHbIIA NATPOH, HEOBXOAMMO NOBEPHYTb KoY
CBEPNNLHOrO NaTpoHa Brpaso.

YkasaHue:

CHayana HeoGX0AMMO Crierka 3akpbITb NaTPOH 1 MPOBEPUTD MPaBUbHYIO
nocagky csepna.
TonbKO N0C/Ie 3TOO MAIOTHO 3aTAHYTb CBEPIIO.

BHumanue!
He ocTaBRATL KIII04 CBEPNMMBHOTO NATPOHA B NaTPOHe.

MoHTaX 1 [eMOHTaX CBEPIUMLHOr0 NaTpoHa

YkasaHue:

Ecnu TpebyeTca BbICOKaA TOYHOCTb BPaLLEHNA, KOTOPYIO HEBO3MOXHO
06ecrneynTb CBEPNMbHbIM NAaTPOHOM, PEKOMEHAYETCA NPUMeHeHe
LIaHroBbIX 3aXXMMOB (MOCTaBNAIOTCA B KAYecTBe AONONHUTENbHbIX
npuHaanexHocTed). [lnA 3Toro Heo6XoANMO AEMOHTUPOBATL
CBEPNUTbHBIA NATPOH.

1. Tpn nomoLwum BunbYaTOro raeyHoro kmoda (SW 17) sadpukcnposatb
WNWHAENb Ha NOBEPXHOCTM Mo KoY 14 (puc. 1).

2. [MoBepHyTb CBEPNMbHBIA NATPOH BNEBO, YTOOLI OTBUHTUTL; BMPaBo,
4TOBLI 3aBUHTUTb. [LNA 3TOrO BCTABUTb KIMIOY CBEPAMBHOTO NAaTPOHa I
CMONb30BaTh €ro B Ka4YeCTBe phlyara.

3akpensieHue UHCTPYMEHTa B LIaHFOBOM
3a)KMMe (oNoNHUTENbHAA NPUHAAJIEXHOCTD)

BHumanue!

3aTfKKa LiaHroBoro 3aXuma 6e3 BcTaBneHHoro noaxoaauiero
XBOCTOBHKa cBepiia NPUBOANT K NOBpeXXAeHHIO LIAHroBOro saXKuma.

1. Tpu nomoLuw BunbYaToro ragyHoro knioya (SW 17) 3acmkcupoatb
WNAHAENb Ha NOBEPXHOCTY NOA KMtoy 14 (puc. 1).

2. OTBepHYTb HaKUAHYHO raiky.

3. BcTaBuTb NOAXOAALLNI LIaHTOBbIIA 3aXVMIM BMECTE C XBOCTOBUKOM CBEpna,
3aTeM HaBepHYTb 1 3aTAHYTb HAKUIHYIO raiiky.

Ykasahue:

Mpyw 3aKpenneHM BCex BCTABHBIX MHCTPYMEHTOB HEOBXOAMO
06ecrneynTb MUHUMaNbHO BO3MOXHYIO ANMHY BbICTYNaloLLel YacTv u3
3axuma. XBOCTOBWKY C 6OMbLLOI AMHO BbINETa Nerko nporubatoTca u
YXyALWAIOT NNABHOCTb BPALLEHWA.

PerynupoBka 4acToTbl BpalweHUa WnuHaena

MeXay OCbiO SNEKTPOABUraTeNA i CBEPANIbHBIM LINMHAENEM) PeMeHb

MOXHO NepeKnHyTb BPy4HYt0. Mpn M3MEHeHN 4aCcTOTbl BpaLLeHIa

N3MEHEHe HaTAXEHNA PEMHA He TpebyeTCA.

1. BbIBEPHYTb BUHT C HaKaTaHHOM ronoBKoi 2 (pUC. 1) M CHATb 3aLMTHbIN
KOXYX 3.

2. Bpawartb peMeHHOI WKVB 1 NPy 3TOM HaXUMaTb Ha PeMeHb B
HanpaB/eHM MeHbLIEro AamMeTpa, noka oH He byaeT ocnabneH.

3. CHayana HajieTb peMeHb Ha MeHbLUMA AvameTp Tpebyemoil CTyneHu.

4. Bpawarb Aapyrve pemeHHble WKBbI ¥ NP1 3TOM HAaTAHYTb PeMeHb Ha
6onbLUOIT AMaMeT, MoKa OH He byaeT cBOBOAHO BpaLLATLCA.

5. CMOHTMpOBATb 3aLNTHbIA KOXYX. 3aTAHYTb BUHT C HAKATaHHOM rONOBKOIA 2.

PerynupoBka HaTA)XXeHUA peMHs

Mpepnocrepexenue!
Mepen npoBeaeHueM 3Toi paboTbl BLIHYTL CETEBON WTENncenb!

Ykasanue:

[InA n3MeHeHNA 4acTOTbl BPALLEHNA M3MEHEHINE HATAXEHNA PEMHA HE
TpebyeTcA. PemMeHb HEOBXOAMMO HATAHYTh NULIb HACTONBKO, YTOBI
OTCYTCTBOBANIO NPOCKaNb3biBaHNe. CAMNWKOM TYro HATAHYTbIA peMEHb
necopmMupyeTCA Npu AATENBHOM MPOCTOE W MPUBOAMT K CHIXKEHMIO
MOLLHOCT 3M1EKTPOABUraTENA.

1. BbIBEPHYTb BUHT C HAaKaTaHHOM ronoBKOi 2 (pUC. 1) M CHATb 3aLMTHbIN
KOXyX 3.

2. OcnabuTb 0ba BuHTa 1 (puc. 3), 4T0BbI pa3bnokmMpoBaTh BpaLLeHKe.

3. TMpu NOMOLLYM OTBEPTKM B KAYECTBE pblyara OTXUMATb ANEeKTPOABUraTeNb
Hasag (puc. 3), noka He 6yAeT obecneyeHo TpebyeMoe HaTAXEHNE PEMHA.

4, 3aTAHyTb 06a BUHTA.

5. CMOHTMpOBATb 3alUNTHbI KOXYX. 3aTAHYTb BUHT C HaKaTaHHOM ronoBKoM
2 (puc. 2).

PerynupoBka pacCcTOAHUA MEXAY
MHCTPYMEHTOM U AeTanblo

HapAay ¢ 4nuHoiA xoaa niHonu (BbicoTa NoAbEMA Npu CBEPNEHN)
HaCTOMbHbIA CBEPANMbHBII CTaHOK TBH oCHalLeH 6bICTPOI PerynmpoBKoit
nocpeacTBOM pbiyara (70 Mm). B peaynbTate 3T0ro LeHTpUpoBaHm1e
CBEPNUILHOTO WMMHAENA OTHOCUTENBHO MOBEPXHOCTY CTONA He
13meHAeTCA. Kpome Toro, BECh y3en MOXHO MPOU3BONLHO NepesiBuraTh Ha
CTOIIKE CBEPINMBHOTO CTaHKa 1 HAKMOHATb.

PeryninpoBka no BbICOTE Npit NOMOLLY PbIYaXHOro NPUBOAA:

1. OcnabuTb TuckoBble BIHTBI 10 (puc. 1).

2. Tpy nomoLwm pbiyara 12 oTperyniupoBaTh KOHCONb Ha TpeByemyio BbICOTY.
3. 3aTAHYTb TUCKOBbIE BIHTI.

Ykasanue:

Ecnu TUCKOBbIE BUHTBI HE 3aTAHYTbI, NPW CBEP/IEHNUN BO3HUKAET
Heo60CHOBaHHaA JOMONHUTENbHAA Harpyska Ha mMexaHu4eckue fetanu.

CmelleHne KOHCONU B LieNIoM

MpenocrepexeHue!

Mepen npoBeaeHneM aToil paboThl BbIHYTL ceTeBoi Wrencenb! He
BKJII04aTb YCTPOMCTBO Ge3 3aMTHOro KoXyxa.

Yka3aHue:

OnTmmaanyno npon3BOAUTENBHOCTD obecneynBaeT He BbICOKOE
[aBJieHne NpuXnMMa, HO NpasuibHaA U paBHOMEPHAA YacToTa BPALLEeHUA.

1.080 06/MuH
2.400 06/M1H
4.500 06/M1H

Perynupoeka pemns ,A“ (puc. 2)
Perynupoeka pemhs ,B*
Perynupoeka pemus ,C*

Ykasahue:
|-|pI/| NpaBuW/IbHO OTPErynMpoBaHHOM HaTAXEHUN PEMHA (paccmnHme
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BHumanue!

3athuKcnpoBaTh KOHCO/Ib OT NafieHNA.

1. OcnabuTb TUCKOBbIE BIUHTbI 10 (puC. 1) M TUCKOBBIA BIHT 9.
2. CBUHYTb KOHCOMb B LIENOM B TpeByemoe NonoXeHue.

3. CHOBa 3aTAHYTb TUCKOBbIE BUHTBI.

Wcnonb3oBaHue ynopa Ana orpaHuyeHun
rny6uHbl cBEpIeHUA

[inA perynupoBKi Maxc. I'J'Iy6MHbI CBepIieHnA BbINONHATL cnefytowmne
onepauuu:

1. Ocnabutb 3aXuMHOI BUHT 8 (puc. 1).

2. OnycTuTb CBEPANNbHbIA LWNMHAEb HACTOMBKO, YTOOLI CBEPNO Kacanoch
fetanu.

3. YcraHoBuTb TpeByemylo ry6uHy CBEpneHUA Ha Lkane 7 1 CHoBa
3aTAHYTb 3AKIMHON BIAHT.

TexHu4eckoe o0b6cny)xusaHue

[Jeknapauma o cooTBeTcTBUM TpeboBaHuAMm EC

MpepocrepexeHue!

Mepen nposeaeHuem nioGbix paboT No TEXHHYECKOMY OGCNYXHBAHHIO
BbIHYTb CETEBON LWTENCeNb.

Yepes kaxable 10 4acoB paboThl CMa3bIBATL HAMPABNAKLLYIO MAHOMM (pHC.
3) HECKOJIbKUMU KannAMy MalnMHHOro Macna.

Mocne 1CNoNb3oBaHUA CTaHKa TILATENbHO O4UILATH Ero OT CTPYXKM
LUETKOM C PY4KOI UK KACTbIO.

PEI’yﬂHpHO 04MLAaTh CTAHOK TKaHbO OT Hanunwein rpAsu.

|-|pI/I NPOAOIKNTENBHOM NPOCTOE AEMOHTUPOBATL I'Ipl/lBOAHOI?I pemeHb,
4T06bI NPEAOTBPATUTD €ro AechopMaLVio ¥ TEM CambiM HETO4HOe
BpaLLeHve.

Ecnm nocne onpeaenesHoro nepuoaa aKkcnayaraumi npu npueeeH B
AelCTBIE MMHOMW BOSHIMKAIOT LUYMbI B MpoLiecce paboTbl, HE06X0ANMO
YCTPaHUTb COOTBETCTBYHOLLMIA 3a30P MMHOMN NOCPEACTBOM 3aTATMBAHNA
BMHTA N03. 84 (CM. MO3NEMEHTHBIA YepTex Ha cTp. 30).

Ytunusauusa

He Bbi6pacbiBaTh yCTPOMCTBO B 6aK AnA 6bITOBLIX 0TX0A0B! YCTPOCTBO
COAEPXNT LHHbIE MaTepuanbl, KOTOpble MOrYT 6bITb BTOPUYHO
nepepaboTaHsl. Ecnn y Bac BO3HMKHYT BOMpOCHI, Kacalowmeca

[JaHHOro acnekTa, Npocvm obpallaThCA B MECTHbIE NPEANPUATHA,
CreLvan1anpyloLLMeca Ha yTUnn3aLmm OTXo[0B, U B Apyrve
KOMMYHasbHbIe CAIyO6bl COOTBETCTBYIOLUErO MPOUNAL.

HaumeHoBaHue 1 agpec uarotosuTens:
PROXXON S.A,,
6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

HanmeHoBaHve napenus: TBH
ApTukyn Ne: 28124

HacToALMM Mbl CO BCeli OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABNAEM, Y4TO AaHHOE
13fenme CoOTBETCTBYET TPeHOBAHUAM CNeLYIOLNX ANPEKTUB 1
HOPMATMBHbIX OKYMEHTOB:

[npextuaa EC 06 anekTpomariuTHoil coBmecTHMocTH, 2014/30/EG
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

[Avpexmmea EC no mawmHHomy o6opyaoBanuio 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Dara: 11.12.2017
/i

[vnn. unx. Vopr Barep
PROXXON S.A.
[HomxHocTb: OTAen nccnenosannA 1 paspaboTku

Jinuowm, YNOJTHOMOY€HHbIM COrnacHo ﬂOKyMeHTaLLMM EC, aBnAeTcA
muo, noanucasllee NOKYMEHT
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Notizen
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